eu;f'n : MIG/MAG

O

Generalidades
MIG/MAG Pagina
no aleado m
resistente a las condi-
ciones climatoldgicas L1
De baja aleacién resistente al frio [ 62 |
alta resistencia | 64 |
Resistente al calor | 67 |
inoxidable
resistente al calor
Altamente aleado X
Resistente al calor
Hilo macizo Duplex m
Base de niquel | 83 |
Aluminio | 86 |
Cobre [ o5 |
Cobre-aluminio | 96 |
Base de cobre Cobre-silicio [ 99 |
Cobre-estano m
Cobre-niquel [ 103 |
Soldadura en capas K
no aleado [ 105 |
Opciones: Interconexion m
leacion baja, alta
fesistencia J’ m
Hilo tubular Altamente aleado [ 114 |
alta aleacion, resistente
al calor 118 ]
Base de niquel [ 121 |
Soldadura en capas [ 122 |
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soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

B swW70s G3

© Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de

reparacion
Normas
DINENISO 14341-A G424 C1/M21 3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s

008 | 09 [ 15 [0015]0012
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >420 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

500 MPa - 640 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/GL/CE/LR

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril Barril kg @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
50 0,6 097-003450-20006
2,0 0.8 097-003450-20208
$200 ! 097-003450-20008
50 1,0 097-003450-20010
1,2 097-003450-20012
0,6 097-003450-30006
Bobina _ 0,8 097-003450-30008
15 1,0 097-003450-30010
1,2 097-003450-30012
B300 1,6 097-003450-30016
0,38 097-003450-31808
18 1,0 097-003450-31810
1,2 097-003450-31812
1,6 097-003450-31816
0,38 097-003450-25008
Barril F250 250 510 1,0 097-003450-25010
1,2 097-003450-25012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B SW70sS G3Ti

® Hilo macizo no aleado
® Bobinado en capas

@ Excelentemente adecuado para superficies oxidadas, sucias,
imprimadas y galvanizadas

Normas
DINEN ISO 14341-A G422 C/MG3Sil+Ti
AWS A-5.18 ER 70S-2
Analisis quimico
c | si [ mn | Ti

006 | 08 | 15 | 012
Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
220 % >440 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=510 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
247 J (-20°C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

$185 - $355J0, S255N - S355N

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo

0,6 097-003535-20006

S200 5,0 038 097-003535-20008

1,0 097-003535-20010

Bobina 0,38 097-003535-30008
1,0 097-003535-30010

B300 15 12 097-003535-30012

1,6 097-003535-30016

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
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En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG
@ ® Hilo macizo @ no aleado

Normas
DIN EN
AWS A-
Materiales

Andlisis
c |

reparacion

1SO 14341-A
5.18

quimico
si | Mmn | P |

W SsWwW 70S G3 Bronze

© Hilo macizo no aleado

® De bronce, bobinado en capas
® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc
® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de

G424 C1/M21 35si1
ER 70S-6
15125

S

008 | 09 [ 15 [0012]0011
Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5

=220 %

Resistencia a la traccion, Rm

500 MPa

/M22 - M33

2420 MPa

- 640 MPa

Limite de expansion, Rp 0,2%

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

247 J (-4

0°C)

Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR

Materia

les

eu;i-n@

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fu

ndido GS-38-GS-52

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,6 097-003562-30006
0,38 097-003562-30008
Bobina B300 15 - 1,0 097-003562-30010
1,2 097-003562-30012
1,6 097-003562-30016
0,8 097-003562-25008
Barril F250 250 510 1,0 097-003562-25010
1,2 097-003562-25012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B S\W 70S G3 Mec

® Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas
DIN ENISO 14341-A G4.22C1/G424M21
3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s
0.07 | 085 [ 1.45 | 0.016 | 0.014
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>20 % >420 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

520 MPa - 640 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

038 097-003720-30008
Bobina B300 15 - 1,0 097-003720-30010

12 | 097-003720-30012
08 | 097-003720-27508
F275 275 510 1.0 | 097-003720-27510
Barril 12 | 097-003720-27512

1.0 | 097-003720-45010
F450 450 590 12 | 097-003720-45012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

B S\W 70 G3Si1 Brillance

® Hilo macizo no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Extremadamente pobre en proyeccién de virutas en todos los
rangos de potencias

® Optimo para soldaduras automatizadas

DIN EN ISO 14341-A G464 M213Si1/G422

C13Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Analisis quimico
C Si Mn

0.08 | 0.87 | 142

Gas de proteccion
C1/M21/M22-M33
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>25 % >420 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>520 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>85 J (20 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

S185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-004856-30008
1,0 097-004856-30010
1,2 097-004856-30012
1,6 097-004856-30016
0,8 097-004856-25008
Barril F250 250 510 1,0 097-004856-25010
1,2 097-004856-25012

Ne articulo

Bobina B300 15 -

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B swW70s G4

© Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130
Andlisis quimico
c | silmn| P | s
008 | 1 [ 17 | 0020015
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

530J-680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/GL/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Barril Barril kg @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,38 097-003451-20008
$S200 5,0 1,0 097-003451-20010

1,2 097-003451-20012
0,38 097-003451-30008
15 1,0 097-003451-30010
Bobina - 1,2 097-003451-30012
1,6 097-003451-30016

8300 0,38 097-003451-31808
18 1,0 097-003451-31810
1,2 097-003451-31812
1,6 097-003451-31816
1,0 097-003451-25010
Barril F250 250 510 1,2 097-003451-25012
1,6 097-003451-25016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

W SWwW 70S G4 Bronze

© Hilo macizo no aleado

® De bronce, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130
Andlisis quimico
c | silmn| P | s
008 | 1 [ 17 | 0020015
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

530 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-003564-30008
1,0 097-003564-30010
1,2 097-003564-30012
1,6 097-003564-30016
1,0 097-003564-25010
Barril F250 250 510 1,2 097-003564-25012
1,6 097-003564-25016

Ne articulo

Bobina B300 15 -

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B S\W 70S G4 Mec

® Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130
Andlisis quimico
c | si [ mn| P | s
0.07 | 095 [ 1.75 [0.011 0014
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>20 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

520 MPa - 640 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

038 097-003713-30008
Bobina B300 15 - 1,0 097-003713-30010

12 | 097-003713-30012
08 | 097-003713-27508
F275 275 510 1.0 | 097-003713-27510
Barril 12 | 097-003713-27512

1.0 | 097-003713-45010
F450 450 590 12 | 097-003713-45012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

B S\W 70 G4Si1 Brillance

® Hilo macizo no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Extremadamente pobre en proyeccién de virutas en todos los
rangos de potencias

® Optimo para soldaduras automatizadas

Normas

DIN EN ISO 14341-A G464 M213Si1/G422

C1 3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130

Anilisis quimico
C Si Mn

0.07 | 097 | 165
Gas de proteccion
C1/M21/M22-M33
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>25 % >460 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
520 MPa - 560 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>90J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
$185 - 5355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285GH, P235 -
P355T2,20MnNb6, L210 - L360N
Aceros de construccion naval A, B, D, E
Acero fundido GS-38-GS-52

Barril @ de barril | @ de hilo/

Barril kg Ne articulo
venta /mm mm

0,38 097-004857-30008

1,0 097-004857-30010

Bobina B300 1> - 1,2 | 097-004857-30012

1,6 097-004857-30016

0,38 097-004857-25008

Barril F250 250 510 1,0 097-004857-25010

1,2 097-004857-25012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



e\A;f'n : MIG/MAG
© De baja aleacion e resistente a las condiciones climatolégicas @

H S\wW B80S NiCu

® Hilo macizo no aleado
® Encobrado, bobinado en capas
® Para soldar aceros resistentes a las condiciones climatoldgicas

Normas
DINEN ISO 14341-A G422MZ
AWS A-5.28 ER 80S-G
Analisis quimico
c | si [ mn| Ni [ cu

\
008 | 08 | 14 | 08 | 04
Gas de proteccion

C1/M2/M3

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
222 % >450 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=550 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>80 J (20 °C) /247 J (-20°C)

Autorizaciones

DB/CE

Materiales

S235JRW - $355J2G1W, 9CrNiCuP3-2-4

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-003524-30008
Bobina B300 15 1,0 097-003524-30010
1,2 097-003524-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n :

® De baja aleacion e resistente al frio
H S\ B80S Ni1

® Electrodo de hilo compacto para soldar aceros estructurales de
grano fino resistentes al frio
® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos
® Recomendado para soldaduras de raiz

Normas
DINEN ISO 14341-A G 46 6 M21 3Ni1
AWS A-5.28 ER 80S-Ni1
Anilisis quimico
c | si | mn | Ni
009 | 05 | 105 | 09
Gas de proteccion
C1/M2/M3
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>24 % >470 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>47 ) (-60 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

P420NH, Gp240GH-GP280GH, S185-5355G1, $255-S355N

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003622-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003622-30012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG

® De baja aleacion e resistente al frio

® Electrodo de hilo compacto para soldar aceros estructurales de
grano fino resistentes al frio

® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Recomendado para soldaduras de raiz

H sS\wW80s Ni2

Normas
DINEN ISO 14341-A G464 M21 2Ni2
AWS A-5.28 ER 80S-Ni2
Anilisis quimico
c | si | mn | Ni
009 | 052 | 11 | 245
Gas de proteccion
C1/M21
Limite de expansion, Rp 0,2%
>470 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>570 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
247 J(-90°C) /=2100J(20°C)

Autorizaciones

CE

Materiales

S255N — S380N, S255NL, 14Ni6, 12Ni14

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
. 1,0 097-003640-30010
Bobina B300 1> 12 097-003640-30012

SZW 2014
2015-01-14

www.ewm-sales.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® De baja aleacion e alta resistencia

H S\ 100S NiMo

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor
® Encobrado, bobinado en capas

©® Materiales adicionales para la soldadura en calidad ultrarresis-
tente al calor para la fabricacion de vehiculos

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de alta resistencia
con un limite de extensién de hasta 690 mPa

® Para grosores de pared de hasta 30 mm como max. y soldaduras
en angulo

® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

Normas
G694M/G624CZM-
DIN EN ISO 16834-A n3Ni1Mo
AWS A-5.28 ER 100S-G

Anilisis quimico
c | si \Mn\Ni}Mo\Ti

008 | 057 | 177 | 1 038 | 0.15
Gas de proteccion
C1/M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>18 % >690 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>740 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>100J (20°C) /=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

S690QL, S700MC, S420N - S500N, P420NH - PSOONH, S420NL - S500NL

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003525-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003525-30012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



Normas
DIN EN ISO 16834-A

MIG/MAG

® De baja aleacion e alta resistencia

H S\ 100S NiMoCr

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor
® Encobrado, bobinado en capas

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de alta resistencia

con un limite de extension de hasta 690 mPa

® Materiales adicionales para la soldadura en calidad resistente al

calor para la fabricacion de gruas y vehiculos

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Adecuado para EWM forceArc

G 694 M Mn3Ni1CrMo

AWS A-5.28 ER 100S-G
Anilisis quimico

c | si | mn| o | N | Mo | Vv
009 | 052 [ 157 | 03 | 1.4 | 025 | 0.09

Gas de proteccion

M21

Expansion, A5

=222 %

Limite de expansion, Rp 0,2%
>690 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>760 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>140J(20°C) /=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE
Materiales

$690QL1, S420N - S500N, P420NH - P5S00NH, S420NL - S500NL, S690QL

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003548-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003548-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n :

® De baja aleacion e alta resistencia
H S\ 1208 NiMoCr

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor
® Encobrado, bobinado en capas

©® Materiales adicionales para la soldadura en calidad resistente al
calor para la fabricacién de grudas y vehiculos

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de gran resistencia
bonificados con agua

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Adecuado para EWM forceArc

Normas
DIN EN ISO 16834-A G 89 6 M Mn4Ni2CrMo
AWS A-5.28 ER 120S-G

Anilisis quimico

C\Si\Mn\Cr}Ni\Mo

009 | 08 | 1.8 | 031 | 22 | 055
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>14 % >885 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>940 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>70J(20°C) /=47 J(-60 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$890QL, $S960QL, S690QL, S690QL1

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
. 1,0 097-003558-30010
Bobina B300 1> 12 097-003558-30012

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.



H S\W B80S Mo

® Encobrado, bobinado en capas

y de depdsitos

® Temperatura max. de servicio 500 °C
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

Normas
DINENISO 21952-A G MoSi
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiales 1.5424
Andlisis quimico
c | si | Mn | Mo

01 | 06 | 115 ] 052
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
222 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>1001J (20°C) /=47 J (-20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

MIG/MAG
® De baja aleacion e Resistente al calor @

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

P235G1TH - P255G1TH, P265 GH, P310GH, 16Mo3, L320, L360NB - L415NB

2015-01-14

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003547-30010
Bobina B300 15 1,2 097-003547-30012
1,6 097-003547-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para



MIG/MAG
@ ® De baja aleacion e Resistente al calor

H S\ B80S CrMo1

® Encobrado, bobinado en capas

y de depdsitos

® Temperatura max. de servicio 550 °C
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

Normas
DINENISO 21952-A G CrMo1Si
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiales 1.7339
Andlisis quimico
c | si [ Mn]| c | Mo

\
01 |06 | 1 | 12 ] o052
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=220 % >305 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=450 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>1001J(20°C) /=47 J(-10°C)

eu;i-n@

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
13CrMo4-5
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003546-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003546-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG

® De baja aleacion e Resistente al calor

H S\W 90S CrMo2

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor

® Encobrado, bobinado en capas

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias
y de depdsitos

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Temperatura max. de servicio 600 °C

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de

reparacion
Normas
DINENISO 21952-A G CrMo2Si
AWS A-5.28 ER 90S-G
Materiales 1.7384
Andlisis quimico
c | si [ mMn]| c | Mo

|
008 | 06 | 092 | 245 | 1
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=222 % >355 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>540 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>80J(20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

10CrMo09-10, 10CrSiMoV7

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003526-30010
Bobina B300 15 1,2 097-003526-30012
1,6 097-003526-30016

SZW 2014
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

www.ewm-sales.com

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n :

® Altamente aleado @ inoxidable
W sw 307 Si

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Puede forjarse en frio

Normas
DIN EN ISO 14343-A G188 Mn
AWS A-5.9 ER 307 Si
Materiales 1.4370
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni
008 [ 09 [ 7 | 18] 8
Gas de proteccion
M13/M12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>40 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>650 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>140J(20°C) /=232 J(-196 °C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

Distintos aceros (no aleados/de baja aleacion), plaqueados, capas amortiguadoras para
soldaduras en capas, aceros con alto contenido de Cy dificiles de soldar, acero duro de
manganeso (p.ej. 1.3401)

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

0,38 097-003473-20008
5200 30 1,0 097-003473-20010
Bobina _ 0,8 097-003473-30008
BS300 15 1,0 097-003473-30010
1,2 097-003473-30012
1,6 097-003473-30016
. 1,0 097-003473-25010
Barril F250 250 510 12 097-003473-25012

WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.



MIG/MAG
® Altamente aleado @ inoxidable @

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura max. de servicio 350 °C

® Se puede utilizar para aceros no estabilizados y estabilizados de
CrNi

@ Resistente al frio hasta -196 °C

B S\wW 308L Si

Normas
DIN EN ISO 14343-A G199LSi
AWS A-5.9 ER 308 L Si
Materiales 14316
Analisis quimico
c | si | mn| c Ni

\
002 09 | 18| 19 [ 9
Gas de proteccion

M12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>42 % >390 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>50J(-196 °C) /=1201J (20 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-003544-20008

1,0 097-003544-20010

0,8 097-003544-30008

Ne articulo

$S200 50

Bobina 85300 s - 1,0 097-003544-30010
1.2 097-003544-30012

16 097-003544-30016

Barril F250 250 510 1,0 097-003544-25010

SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n :

® Altamente aleado @ inoxidable
B SswW309L Si

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Temperatura max. de servicio 300 °C

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2312LSi
AWS A-5.9 ER 309 L Si
Materiales 1.4332
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni
002 | 08 [ 18 | 235 13
Gas de proteccion
M12/M13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35 % >450 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>650 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

=60 J (-120 °C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosién, capas amortiguadoras

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003554-30008
. 1,0 097-003554-30010
Bobina B5300 15 12 097-003554-30012
1,6 097-003554-30016

WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG

® Altamente aleado @ inoxidable

B sS\W 410 NiMo

© Hilo macizo de alta aleacion

©® Recomendado para uniones de aceros similares martensiticos-
ferriticos

@ Aplicacion en la construccién de compresores, centrales de
vapor y turbinas hidraulicas

® Resistente a atmdsfera de vapor, de agua y de agua de mar

Normas
DIN EN ISO 14343-A G134
AWS A-5.9 ER 410 NiMo
Materiales 1.4351
Anilisis quimico
c | si | Mn | Mo | cu | Ni | | Nb
003 | 03 | 04 | 05 | 03 | 45 | | o5

Gas de proteccion

M13

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

=10 % >750 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>950 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>35J(20°C)

Materiales
1.4313,1.4317,1.4351,1.4414

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003589-30008
. 1,0 097-003589-30010
Bobina B5300 15 12 097-003589-30012
1,6 097-003589-30016

SZW 2014
2015-01-14

www.ewm-sales.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para



MIG/MAG

® Altamente aleado @ inoxidable
H swo04 L

© Hilo macizo de alta aleacion
® Recocido y bobinado en capas

® Resistente a medios con azufre y cloro
® Temperatura max. de servicio 400 °C
® Resistente al frio hasta -196 °C

eu;i-n@

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas

Normas
DIN EN ISO 14343-A G20255CulL
AWS A-5.9 ER 385
Materiales 1.4539
Andlisis quimico
c | si [ Mn| Mo | Nbo | c | Ni | | co | Al | N | B
002 | 03 [ 15 [ 42 [ o005 | 198 25 [ 14 [ 05 | 05 | 005 |0.003
Gas de proteccion
11/13 (20 -30 % He)
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35 % >410 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>130J(-196 °C)
Materiales
1.4529,1.4539
Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,8 097-003634-30008
. 1,0 097-003634-30010
Bobina BS300 15 - 1,2 097-003634-30012
1,6 097-003634-30016
Barril F250 250 510 1,2 097-003634-25012

WWW.Wm-group.com

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

soldadura.

SZW 2014
2015-01-14



o Altamente aleado e resistente al calor

B sSwW 309 H

MIG/MAG

® Soldaduras de recargue y de unién en aceros de CrSi, CrAl y

CrNiSi resistentes al calor
® Para aceros similares resistentes al calor y al cascarillado
© Hilo macizo de alta aleacion
® Resistente al cascarillado hasta 950 °C

® Gracias a su elevado porcentaje de ferrita delta no susceptible a
fisuras por calor

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2212H
AWS A-5.9 ER 309 Si
Materiales 1.4829
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni | Fe
01 [ 09 [ 17 | 22 [ 115 | Residuo
Gas de proteccion
M12/M13

Materiales

1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724,1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829, 1.4832, 1.4878,

14713
kg Barril venta Barril @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-004878-30008
15 Bobina BS300 1,0 097-004878-30010
1,2 097-004878-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG

o Alt

eu;i-n@

1ite aleado @ resistente al calor

H swW310

© Hilo macizo de alta aleacion

© Material de soldadura de acero de niquel-cromo completamente
austenitico

® Para soldar aceros resistentes al calor
® Resistente a escoria hasta 1150 °C
® No resistente en gases que contengan azufre

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2520
AWS A-5.9 ER 310
Materiales 1.4842
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni
011 [ 04 [ 15 | 25 | 20
Gas de proteccion
M12/M13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>40 % >390 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>590 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>170J(20°C) /260J (-196 °C)

Materiales

1.4710, 1.4713,1.4726, 1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003513-30008
. 1,0 097-003513-30010
Bobina B5300 15 12 097-003513-30012
1,6 097-003513-30016

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

WWW.Wm-group.com

soldadura.

SZW 2014
2015-01-14



MIG/MAG
® Altamente aleado @ Resistente al calor @

© Hilo macizo de alta aleacion

® El material de soldadura presenta una estructura ferritico-
austenitica

® Gran consistencia y resistencia al desgaste tras la soldadura
® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

® Adecuado para transformador

Hsw312

Normas
DIN EN ISO 14343-A G299
AWS A-5.9 ER312
Materiales 1.4337
Andlisis quimico
c | si [ mn]| c Ni

\ \
01 | 05 [ 19 ] 29 | 9
Gas de proteccion

M12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=225 % 2600 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>750 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>100J (20 °C)

Materiales

Acero y acero fundido similares, resistentes a la corrosion (p.ej. 1.4762, 1.4085), acero difi-
cil de soldar, acero duro de manganeso, reparaciones y recargues resistentes al desgaste

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003514-30008
. 1,0 097-003514-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003514-30012
1,6 097-003514-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n :

o Altamente aleado @ Resistente al calor
B SswW316L Si

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura max. de servicio 400 °C

Normas
DIN EN ISO 14343-A G19123LSi
AWS A-5.9 ER316 L Si
Materiales 1.4430
Andlisis quimico
c | si | Mmn| Mo | c | Ni
002 | 085 | 185 | 27 | 19 [ 12
Gas de proteccion
M12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>37 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>120J (-60 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-003545-20008
5200 30 1.0 097-003545-20010
Bobina 0,38 097-003545-30008
BS300 15 1,0 097-003545-30010
1,2 097-003545-30012
1,6 097-003545-30016

WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.



MIG/MAG
® Altamente aleado @ Resistente al calor @

B SswW318Si

© Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Se puede utilizar para soldar aceros mas estabilizados de CrNi

® Buena resistencia a la corrosion gracias a mayores contenidos de
Nby de Mo

® Temperatura max. de servicio 400 °C

Normas
DIN EN ISO 14343-A G19123NbSi
AWS A-5.9 ER318Si
Materiales 1.4576
Andlisis quimico

C | si [ Mn| Mo | Nb | cr | Ni
004 | 08 | 18 | 27 | o5 [ 195 | 125
Gas de proteccion

M12/M13

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>36 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>100J (20 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Barril Barril ke @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
08 097-003476-20008
1,0 097-003476-20010
0.8 097-003476-30008
1,0 097-003476-30010
1,2 097-003476-30012
16 097-003476-30016
Barril F250 250 510 1,0 097-003476-25010

$S200 50

Bobina -
BS300 15

SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG

o Altamente aleado @ Resistente al calor

eu;i-n@

B sSwW347 Si

© Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Se puede utilizar para soldar aceros mas estabilizados de CrNi

® Adecuado para soldaduras de uniones de aceros inoxidables y
resistentes al calor

® Excelente comportamiento de flujo y de soldadura
® Temperatura max. de servicio 400 °C

@ Resistente a escoria hasta 800 °C

@ Resistente al frio hasta -196 °C

Normas

DIN EN ISO 14343-A G199 NbSi

AWS A-5.9 ER 347 Si

Materiales 1.4551

Analisis quimico
c | si [ mMn| Mo | Nb | c | Ni | cu
005 | 08 | 12 | 04 | 05 [ 195 97 [ 04

Gas de proteccion
M11/M12/M13

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>35 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

=>100J (20 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

aceros cromados martensiticos, fundicion fina y acero fundido tipo 13% Cr-4% Ni1.4541,
1.4550, 1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306

SZW 2014

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003568-30008
. 1,0 097-003568-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003568-30012
1,6 097-003568-30016
WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.

2015-01-14



H SwW 2209 Duplex

© Hilo macizo de alta aleacion

gases acidos

® Altamente aleado ® Duplex

MIG/MAG

® Uso en rango de temperaturas de entre -40 °C'y 250 °C
® Para aceros ferritico-austeniticos de Cr-Ni-Mo
® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construcciéon de

tuberias

Normas

DIN EN ISO 14343-A G2293LN

AWS A-5.9 ER 2209
Anilisis quimico

c | si | mn| c | N | Mo | N

0015 04 | 18 [ 225 | 9 | 3 | o015
Gas de proteccion
M12/M13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >810 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>620 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
265 J(-60°C) /=2120J(20°C)

Autorizaciones

TUV/CE/DB

Materiales

1.4462,1.4417,1.4460, 1.4362

Uniones blancas/negras

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003516-30008
) 1,0 097-003516-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003516-30012
1,6 097-003516-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG

® Altamente aleado ® Duplex

eu;i-n@

H S\W 2594 Super Duplex

© Hilo macizo de alta aleacion

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Temperatura max. de servicio del producto final: 250 °C
® Para aceros ferritico-austeniticos Superduplex

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2594NL
AWS A-5.9 ER 2594
Anilisis quimico
c | si | mn| c | Ni [ Mo | N | s | P | cu
003|045 | 06 | 25 | 92 | 4 [ 025 | 001 [0025] 05

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>27 % >695 J
Resistencia a la traccion, Rm
>900 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

2135 J(-50 °C)

Autorizaciones

TOV

Materiales

25% aceros Superduplex de cromo, por ejemplo, 1.4501 X2CrNiMoCuWN 25-7-4 UND S
32750, S 32760

Uniones blancas/negras

SZW 2014

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003704-30008
) 1,0 097-003704-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003704-30012
1,6 097-003704-30016
WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.

2015-01-14



MIG/MAG
© Hilo macizo @ Base de niquel @

© Hilo macizo de alta aleacion

©® Temperatura max. de servicio de los componentes 1000 °C

® Resistente al frio hasta -196 °C

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

® Resistencia del material de soldadura a la agresion de acidos
nitricos, sulfuricos, clorhidricos y fosféricos

@ Puede utilizarse en un rango de temperaturas de entre -196 °C

B swWee5

y 550 °C
Normas
DIN EN ISO 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A-5.14 ER NiCrMo3
Materiales 2.4831
Andlisis quimico
C si | mn | cr Ni | Mo | Nb

| | |
001 | 01 [005| 22 [ 64 | 9 | 36
Gas de proteccion

M12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
35% >480 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=780

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

60 J (-196 °C)

Autorizaciones

TOV

Materiales

Alloy 625, Alloy 800 y aleaciones similares de Ni-Cr

1.4529, 14539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618, 2.4856, 2.4858,
2.4951,2.4952

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-003515-30008
Bobina BS300 15 1,0 097-003515-30010
1,2 097-003515-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG
@ ® Hilo macizo @ Base de niquel

H sw NiCr82

© Hilo macizo de alta aleacion
® Resistente al frio hasta -196 °C
® Resistente a escoria hasta 1200 °C

eu;i-n@

® Para aleaciones resistentes a la corrosion con niquel, aceros
inoxidables y aceros no aleados

® Resistente a la fragilidad

® Elevados valores de resistencias y de resistencias a la fluencia por

un tiempo determinado

® Uniones de acero no aleado/de baja aleacién en la industria
petroquimica y la tecnologia offshore (p. ej. hornos)

Normas
DIN EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Nb)
AWS-SFA-5.14 ERNiCr 3
Andlisis quimico
c | si | mn| o [ N | Fe [ Nb | cu| co| Ti s | P
0405‘ 05 ‘ 3.5 ‘ 22 ‘ 67 ‘ 3 ‘ 3 ‘ 05 ‘ 0.1 ‘0.75 ‘0.015 0.015

Gas de proteccion
11/13 (40 % He)

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35% >480 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>780)

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

60 J (-196 °C)
Materiales

1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694,

2.4816,2.4817,2.4867,2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

Aleaciones de niquel, uniones mixtas (también a temperaturas >300 °C), plaqueados,

soldaduras de recargue

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003586-30008
. 1,0 097-003586-30010
Bobina B5300 15 12 097-003586-30012
1,6 097-003586-30016

WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.

SZW 2014



B S\W NiFe55

© Hilo macizo de alta aleacion

tencia
® Resistente a la fragilidad

Andlisis quimico

C | si | Mn| cu | co | Ni | Fe
003 | 01 | 05 | 004 | 002 | 551 | Residuo
Gas de proteccion
11/ M12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>40 % >280 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
580 MPa

Materiales
Fundicion esferolitica, maleable y gris

® Hilo macizo e Base de niquel

MIG/MAG

@ Soldadura en frio de fundicion esferolitica, maleable y gris
® Elevada seguridad frente a grietas y buenos valores de consis-

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003572-30008
) 1,0 097-003572-30010
Bobina 5300 1> 1.2 097-003572-30012
1,6 097-003572-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo ® Aluminio

B S\W 145099,5Ti

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

® El titanio hace que se forme grano fino y aumenta los valores
mecénicos

® Mas insensible a las grietas por calor que aluminio puro

Normas
DIN EN 1SO 18273 S AL 1450 (Al99,5Ti)
AWS A-5.10 ER 1450
Materiales 3.0805
Anilisis quimico
Ti Al
0.15 | 99.5
Gas de proteccion
1
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>35 % >20 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>65 MPa
Autorizaciones
TOV/DB/CE
Rango de fundicién
647 °C-658°C
Materiales
Al99,5Ti, Al99,3, Al99,5, Al99,6, Al99,7, Al99,85,

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-004818-30008
) 1,0 097-004818-30010
Bobina B5300 70 12 097-004818-30012
1,6 097-004818-30016
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® Aleacion para la ingenieria ocednica, marina y naval
® Resistente al agua de mar

H sSwW 3103 Mn1

Normas
DIN EN 1SO 18273 S AL 3103 (AIMn1)
AWS A-5.10 ER 3103
Analisis quimico
Mh | Si [ Mg | Al

12 | 03 | 02 | Residuo

Gas de proteccion
I
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>24 % >35 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=90 MPa

Rango de fundicion

648 °C-657 °C

Materiales

AIMn0,6, AIMn1, AIMn0,2Mg0,1, AIMn1Mg0,5

Barril Barril kS @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0.8 097-004819-30008
Bobina BS300 7,0 - 1,0 097-004819-30010
1.2 097-004819-30012
. 1,0 097-003509-10010
Barril F100 100 590 12 097-003509-10012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo ® Aluminio

B S\W 4043 Si5

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® 5 % de silicio

@ Valores de consistencia bajos sin tratar

® Adecuado para anodizar a continuacion

® Insensible a las grietas por calor

® Los campos de aplicacién principales son las soldaduras en
fundicion de aluminio

Normas
DIN EN ISO 18273 S Al 4043A (AlSi5(A))
AWS A-5.10 ER 4043
Materiales 3.2245
Andlisis quimico
Si Al

5 Residuo
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

28 % =40 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>120 MPa

Autorizaciones

DB/CE

Rango de fundicién

573°C-625°C
Materiales

AlSiMg, AIMgSi
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo

0.8 097-004820-20008

5200 20 1,0 097-004820-20010

Bobina 0,8 097-004820-30008

BS300 7,0 1,0 097-004820-30010

1,2 097-004820-30012
WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® 12% de silicio

@ Valores de consistencia bajos sin tratar

@ No adecuado para anodizar a continuacion

® Los campos de aplicacién principales son las soldaduras en
fundicion de aluminio

B SW 4047 si12

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 4047A (AISi12(A))
AWS A-5.10 ER 4047

Materiales 3.2585
Andlisis quimico
si | Al
12 Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

=5 % >60 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>130 MPa

Autorizaciones

DB/CE

Rango de fundicion

575°C-585°C
Materiales

AlSiMg, AIMgSi
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-004817-30008
. 1,0 097-004817-30010
Bobina B5300 70 12 097-004817-30012
1,6 097-004817-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG

® Hilo macizo @ Aluminio

eu;i-n@

B swW 5087 Mg4,5 MnZr

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

©® Muy buenos valores mecanicos

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5087 (AIMg4,5MnZr)
AWS A-5.10 ER 5087
Materiales 3.3546
Anilisis quimico
Mg | Mn | o [ zr | Al
45 | 1 [ 015 | 015 | Residuo

Gas de proteccion

1

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>17 % >125 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>275 MPa

Autorizaciones

TUV/DB/GL/CE/ABS

Rango de fundicién

574°C-638°C

Materiales

AlMg3,5, AlMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003644-30008
. 1,0 097-003644-30010
Bobina B5300 7.0 12 097-003644-30012
1,6 097-003644-30016

WWW.Wm-group.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

SZW 2014
2015-01-14



MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

H sSW 5183 Mg4,5 Mn

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

© 4,5 % de magnesio, 0,7 % de manganeso

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER5183
Materiales 3.3548
Anilisis quimico
Mg | Mn | o | Al

45 | 07 | 015 | Residuo
Gas de proteccion
n
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
217 % >125 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>275 MPa
Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE/ABS
Rango de fundicién
574°C-638°C
Materiales
AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AIMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003643-20010
5200 20 1.2 097-003643-20012
Bobina 0.8 097-003643-30008
BS300 70 1,0 097-003643-30010
! 1,2 097-003643-30012
16 097-003643-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n :

® Hilo macizo @ Aluminio
H SsWwW 5183 Mg4,5 Mn Premium

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

® Para uniones dificiles de soldar

® Superficie optimizada gracias a un proceso de limpieza especial

® Varios descascarillados

® 4.5 % de magnesio, 0,7 % de manganeso

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER5183
Materiales 3.3548
Andlisis quimico
Mg | mn | o | Al

45 | 07 | 015 | Residuo

Gas de proteccion
I
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>17 % >125 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>275 MPa

Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE/ABS
Rango de fundicion
574°C-638°C

Materiales

AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AIMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AlMg3, G-AIMg5

Barril venta | Barril | kg | @dehilo/mm | Nearticulo

Bobina | BS 300 | 7,0 | 1,2 | 097-003686-30012

» A peticion también podemos suministrar otras dimensiones

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® 5 % de magnesio

B S\W 5356 Mg5

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5356 (AIMg5Cr)
AWS A-5.10 ER 5356
Materiales 3.3556

Anilisis quimico

Mg | Mn | o [ Ti | A
5 [ 015 | 01 | 01 [ Residuo

Gas de proteccion
n
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>8 % >120 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>250 MPa
Autorizaciones
TOV/DB/GL/LR/CE
Rango de fundicién
575°C-633°C
Materiales
AlMg3, AlMg4,5, AIMg5, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg3

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

0,38 097-003645-20008
5200 20 1,0 097-003645-20010
Bobina _ 0,8 097-003645-30008
BS300 70 1,0 097-003645-30010
! 1,2 097-003645-30012
1,6 097-003645-30016
. 1,0 097-003645-10010
Barril F100 100 590 12 097-003645-10012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo ® Aluminio

B sSW 5754 Mg3

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

© 3% de magnesio

® Resistencia media de la consistencia y a la corrosion
® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg3)
AWS A-5.10 ER 5754
Materiales 3.3536
Andlisis quimico
Mg | Mn | o [ A

3 [ 03 | 03 |Residuo
Gas de proteccion
I
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
=222 % >80 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>190 MPa
Autorizaciones
TUV/DB/GL/CE
Rango de fundicién
615°C-642°C
Materiales
AlMg1, AIMg2, AIMg2,5, AIMg3,5, AIMg0,5Mn, AlMg1Mn0,5, AIMg2Mn0,8, AIMgSi0,5,

AlMgSio,7
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo

0,8 097-003646-20008

5200 20 1,0 097-003646-20010

Bobina 0.8 097-003646-30008

BS300 70 1,0 097-003646-30010

! 1,2 097-003646-30012

16 097-003646-30016
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG

© Base de cobre ® Cobre

B SW OFCu

® Aleacién de cobre sin oxigeno
© Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Muy resistentes al desgaste y a la abrasion
® Propiedades de fluidez excelentes

Andlisis quimico
Cu

99.95
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=40 %
Resistencia a la traccion, Rm
>200 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
60J (20 °C)
Dureza
50 HB
Materiales
Unién de componentes de cobre y de piezas moldeadas para soldar, indicado para
soldaduras de horno, empleo en técnica de vacio y en la industria aérea y espacial

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003610-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003610-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG E\A;;‘n
@ ® Base de cobre ® Cobre-aluminio

B swW CuA8

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Soldadura de unién de materiales de cobre y diversas chapas
de acero

® Soldadura de recargue sobre acero resistente al desgaste

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion. Resistente al
agua de mar

@ Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 6100 (CuAl7)
AWS A-5.7 ER CuAl-A1
BS 2901 part 3 c28
Materiales 2.0921
Anilisis quimico
Al [ mMn | Ni | cu

8 | 02 | 03 |Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=240 %
Resistencia a la traccion, Rm
2430 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>100J (20 °C)
Dureza
100 HB
Rango de fundicion
1030°C-1040°C
Materiales
CuAl5, CuAl8, CuAl9, CuZn20Al

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-003486-20008

1,0 097-003486-20010

0,8 097-003486-30008

Ne articulo

$S200 50

Bobina 8300 15 - 10 | 097-003486-30010

1,2 097-003486-30012

1,6 097-003486-30016

Barril F200 200 510 1,0 097-003486-20110
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Base de cobre ® Cobre-aluminio @

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Soldadura de recargue sobre acero resistente al desgaste

® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

® Soldadura de unién de piezas de fundicién y de forja de bronce
aluminio-niquel

® Soldadura de recargue en acero y bronce de aluminio inclusive
aleaciones de varios componentes

® El material de soldadura es resistente al agua saladay a la

H S\W CuAISNIS

corrosion
Normas
S Cu 6328 (CuAI9Ni-

DIN EN ISO 24373 SFe3Mn2)

AWS A-5.7 ER CuNiAl

BS 2901 part 3 C26Ni

Materiales 2.0923
Andlisis quimico

Al | Ni [ Fe | Mn | si [P | cu
o | s | 4 | 15 | 02 | 002 Residuo

Gas de proteccion

1

Expansion, A5

>10 %

Resistencia a la tracciéon, Rm

>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

260 J (20 °C)

Rango de fundicion

1015°C-1045°C

Materiales

CuAl11Ni6Fe5, CuAI10Ni5Fe4

Aleaciones de cobre, aluminio, niquel

Barril venta | Barril | kg | @ de hilo /mm | Ne articulo

Bobina BS300 15 1,2 | 097-003567-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG E\A;;‘n
@ ® Base de cobre ® Cobre-aluminio

A T H S\W CuAIBz9Fe
7 P i

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

@ Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

® Muy resistentes al desgaste y a la abrasion

® Soldadura de recargue en acero y bronce de aluminio inclusive
aleaciones de varios componentes

@ Propiedades de fluidez excelentes
® Soldaduras de unién de materiales CuAl

Normas
DIN EN 1SO 24373 S Cu 6180 (CuAl10Fe)
AWS A-5.7 ER CuAl-A2

BS 2901 part 3 c13
Materiales 2.0937
Anilisis quimico
Al | Fe [ Mn | Ni | cu
95 | 11 [ 1 | 08 [Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
>35%
Resistencia a la tracciéon, Rm
=500 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
295 J(20°C)
Dureza
140 HB
Rango de fundicién
1030 °C - 1040 °C
Materiales
CuAl8Fe3

Barril . @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

1,0 097-003571-30010

Bobina B300 15 - 1,2 097-003571-30012

1,6 097-003571-30016

Barril F200 200 510 1,0 097-003571-20110

Ne articulo

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.



MIG/MAG
® Base de cobre @ Cobre-silicio @

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Excelente comportamiento de flujo y de soldadura

® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

@ Desarrollado especialmente para las chapas recubiertas utiliza-
das en la industria del automovil

® Soldaduras de unién de materiales de cobre, asi como fundicio-
nes de hierro y aceros de aleacién baja

B sw Cusi2

Normas
DIN EN 1SO 24373 S Cu 6511 (CuSi2Mn1)
AWS A-5.7 ER CuSi-A
Analisis quimico
Si P [ Mn | sn | cu

18 | 001 [ 1 [ 022 | Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=45 %
Resistencia a la tracciéon, Rm
>285 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>75J(20°C)
Dureza
62 HB
Rango de fundicién
1030 °C - 1050 °C
Materiales
CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuZn5, CuZn10, CuZn15

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003565-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003565-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG E\A;;‘n
@ ® Base de cobre @ Cobre-silicio

N T B swW Cusi3
Iz P o

® Hilo macizo con base de cobre

@ Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Soldadura de unién de materiales de cobre y diversas chapas
de acero

® Soldadura de recargue sobre acero
@ Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

Normas

DIN EN 1SO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn)
AWS A-5.7 ER CuSi-A

BS 2901 part 3 c9

Materiales 2.1461

Anilisis quimico
Si Mn Cu
2.8 0.9 | Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=240 %
Resistencia a la traccion, Rm
>350 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>60J (20 °C)
Dureza
80 HB
Rango de fundicion
965 °C - 1035 °C
Materiales
CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuZn5, CuZn10, CuZn15

Barril Barril B @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,8 097-003485-20008
5200 >0 1,0 | 097-003485-20010
Bobina - 0,8 097-003485-30008
B300 15 1,0 097-003485-30010
1,2 097-003485-30012
Barril F200 200 510 1,0 097-003485-20110
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Base de cobre ® Cobre-estaiio @

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion
® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

B S\W CuSn1

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 1898 (CuSn1)
AWS A-5.7 ER Cu
Materiales 2.1006
BS 2901 part 3 c7

Anilisis quimico

sn | mn | si | P | cu

085 | 025 | 02 | 001 | Residuo

Gas de proteccion

1

Expansion, A5

>30 %

Resistencia a la traccion, Rm

>220 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>75J(20°C)

Dureza

60 HB

Rango de fundicion

1020 °C-1050°C

Materiales

OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003559-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003559-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Base de cobre ® Cobre-estafio

B S\W CusnB

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

® Soldaduras de unién de materiales de cobre, asi como fundicio-
nes de hierro y aceros de aleacion baja

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 5180A (CuSn6P)
AWS A-5.7 ER CuSn-A
BS 2901 part 3 cn
Materiales 2.1022
Anilisis quimico
Sn P Cu

6.3 0.2 Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
220 %
Resistencia a la tracciéon, Rm
2260 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>32J(20°C)
Dureza
80 HB
Rango de fundicién
910°C- 1040 °C
Materiales
CuSn4, CuSn6, CuSn8

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003614-30008
. 1,0 097-003614-30010
Bobina B300 1> 1.2 097-003614-30012
1,6 097-003614-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Base de cobre @ Cobre-niquel @

® Hilo macizo con base de cobre

® Especialmente indicado para uniones y recargues de materiales
de CuNi hasta 30% Ni

©® Muy buena resistencia a la corrosién
® Montaje de tuberias, construccion naval e industria quimica
® Resistente al agua de mar

B S\W CuNi30Fe

Normas

DIN EN ISO 24373 S Cu 7158 (CuNi30Mn-

1FeTi)

AWS A-5.7 ER CuNi
Materiales 2.0837
Andlisis quimico

Ni | Mn | Fe | Ti | cu
31 [ 08 | 05 [ 04 [Residuo
Gas de proteccion
Argon
Expansion, A5
>36 %
Resistencia a la traccion, Rm
>420 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

240 J (40°Q)

Dureza

115HB

Rango de fundicion

1180 °C-1240°C

Materiales

CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882), CuNi10Fe1Mn (2.0872), CuNi25

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
. 1,0 097-003501-30010
Bobina BS300 1> 12 097-003501-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG
@ ® Hilo macizo @ Soldadura en capas

Normas
DIN EN 14700

Materiales
Anilisis quimico
C Si Cr
0.45 3 9.5
Gas de proteccion
M21
Dureza
60 HRC
Materiales

B S\W Hard 60

® Hilo macizo de alta aleacion
® Encobrado, bobinado en capas

® Para carga por choques y abrasién mineral
® Elevado contenido de cromo: bueno con medios agresivos
® Hasta 60 HRC

1.4718

eu;i-n@

Soldadura en capas, adecuado en caso de carga por choque y desgaste

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003549-30010
Bobina B300 15 1,2 097-003549-30012
1,6 097-003549-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

© Hilo tubular MAG de polvo metélico no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Excelente capacidad de puenteado de ranuras y de obtencion
de flancos

® Transiciones de costuras sin muescas

® Intensidad de corriente méaxima admisible muy elevada y canti-
dad muy elevada

©® También con piezas de trabajo oxidadas, imprimadas y galvani-
zadas por un arco voltaico agresivo

B FCW 70OTC Metal

Normas
DINENISO 17632-A T422MM/C1H5
AWS A-5.18 E70C-6M/-6C

Anilisis quimico
C Si Mn
0.09 | 07 1.5

Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>490 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>27J(-20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/LR/CE

Materiales

$185 - S355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB, 5235 - S460QL1,
API X42 - X60

- @de
Barril . ’ UdE/ S
venta Barril A (DC+) kg hilo / Unid. Ne articulo
mm
2 5200 50 2 097-003453-20012
bobinas/
caja de 150-300 12
emba-
laje
Bobina BS300 15 1 097-003453-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG
@ ® Hilo tubular @ no aleado

Normas
DINENISO 17632-A

AWS A-5.20
Anilisis quimico
C Si Mn
0.09 | 09 1.7

Gas de proteccion
M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

B FCW 71T Basic

T422BM1H5
E71T-5M-J

>22 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm

>480 MPa

® Electrodo tubular MAG basico no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Seguridad muy elevada frente a grietas y muy resistente
@ Optimo para chapas gruesas y construcciones rigidas

® Cantidad de hidrégeno < 5 % en el material de soldadura

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>27J(-40°C)
Autorizaciones
TUV/DB/GL/CE
Materiales

eu;i-n@

$185 - 5355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,

GP240R
CELlL Barril | A(DC-) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
Bobina BS300 150-300 15 1,2 097-003452-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

© Hilo tubular MAG de polvo metélico no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Excelente capacidad de puenteado de ranuras y de obtencion
de flancos

® Transiciones de costuras sin muescas
® Intensidad de corriente maxima admisible muy elevada y canti-
dad muy elevada

B FCW T 70C Metal

Normas
DINENISO 17632-A T466 MM 1 H5
AWS A-5.18 E 70C-6M
Anilisis quimico

c | si [ mn| P | s
0.06 | 055 | 145 | 0.009 | 0.009

Gas de proteccion

C1/M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>28 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

530 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>47 ) (-40 °C)

Materiales

$185 - 5355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - PA60NL2, L210 - L445MB, S235 - S460QL1,
APIX42 - X60

Aceros de construccién naval A, B, D, AH-32 - EH 36

Barril Barril |\ pcy) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
BS300 Bobina 150-300 15 1,2 097-003616-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com 107
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ no aleado

B FCW 71T Rutile

® Electrodo tubular MAG de rutilo no aleado

® Bobinado en capas

@ Escoria que se solidifica rdpidamente

@ Todas las posiciones de soldadura se pueden soldar con un
ajuste en el aparato

® Muy sencillo de manejar y de controlar

® Preferentemente, aplicacion en construcciones tubulares y de
acero en construccion naval, sobre ceramica

Normas
DINENISO 17632-A T422PM1H5
AWS A-5.20 E71T- 1M

Anilisis quimico
C Si Mn
0.09 | 09 1.7

Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>490 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>27J(-20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/GL/LR/CE

Materiales

$185 - S355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB, 5235 - S460QL1,

API X42 - X60
q @ de
Barril . . UdE/ .
venta Barril A (DC+) kg hilo / Unid. Ne articulo
mm
2 S200 50 2 097-003454-20012
bobinas/
caja de 120-300 12
emba-
laje
) 097-003454-30012
Bobina | BS300 yg5 250 1 16 ' 097-003454-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

B FCW 71T Rutile CO2

® Electrodo tubular MAG de rutilo no aleado

® Sin revestimiento, bobinado en capas

@ Escoria que se solidifica rdpidamente

@ Todas las posiciones de soldadura se pueden soldar con un
ajuste en el aparato

® Optimizado para soldar bajo CO2

® Muy sencillo de manejar y de controlar

® Preferentemente, aplicacion en construcciones tubulares y de
acero en construccion naval, sobre ceramica

Normas
ENISO 17632-A T422PM/CH5
AWS A-5.20 E71T-1M/-1C
Andlisis quimico
C Si Mn

0.09 | 09 17
Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>490 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

227J(-20°C)

Autorizaciones

CE

Materiales

$185 - 355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R

- @de
Barril . ’ UdE/ S
venta Barril A (DC+) kg hilo / Unid. Ne articulo
mm
2 5200 50 2 097-003517-20012
bobinas/
caja de 150-300 12
emba-
laje
Bobina BS300 15 1 097-003517-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ no aleado

B FCW 71T Selfshield

® Electrodo tubular autoprotector no aleado

® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Muy sencillo de manejar y de controlar

® Muy resistente a la corriente y con poca proyeccion de virutas
® Contenido de bario reducido. Observe las advertencias de

seguridad
Normas
AWS A-5.20 E71T-11
Andlisis quimico
c | si [mMn| P | s | A

019 | 035 | 06 | 00110006 12
Gas de proteccion

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>21 % >520 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=590 MPa

Materiales
$185 - P275JR, $355J0 - S335, P255N - P355N, P235GH, P265GH, P310GH, P295Gh, S460N,

S460M
2l Barril A(DC) kg LD N° articulo
venta mm
2,0 097-003455-20209
5200 55-200 50 09 097-003455-20009
Bobina ! 097-003455-20012
T s 2 097-003455-30012
160 - 280 1,6 097-003455-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

® Electrodo tubular MAG de rutilo no aleado

® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

® Adecuado para aceros estructurales de grano fino resistentes al
frio

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Altos valores de impacto de probeta entallada y ensayada a
flexién hasta -60 °C

B FCW 81T Rutile Ni1

Normas
DINENISO 17632-A T466 1NiP M2 H5
AWS A-5.29 E81T1-Ni1M-J
Anilisis quimico

c | si [ mn| P [ s | Ni
009 | 07 | 14 [ 001 [ 001 | 095

Gas de proteccion

M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>19 % >470 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

550J- 690 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>27J(-60 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

P235 GH-P355GH, aceros resistentes al frio hasta 550 Mpa

e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo

venta mm

Bobina BS300 150-300 15 1,2 097-003518-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Opciones: Interconexion

Bl FCW 81T Rutile Mo

© Hilo tubular de rutilo microaleado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas aleados y
resistentes al calor

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Capacidad de modelacién y tendencia hacia posicion forzada
excelentes

® Temperatura max. de servicio 500 °C
® Especialmente recomendado para soldadura orbital MAG

Normas
DINEN ISO 17634 T46 AMoP M 1H5
AWS A-5.29 E81T1-ATM H4

Anilisis quimico

c | si | mn | Mo
005 | 05 [ 11 | 05
Gas de proteccion

M2
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >470 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=550 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

=60 J (20 °C)

Autorizaciones

TOV

Materiales

P235GH - P355GH, 16Mo3, P235T1/P235T2 - P460NL2, L210 - L445MB, S255 - S460

Ll Barril A (DC+) kg LD Ne articulo
venta mm
) 80-170 1,0 097-003603-30010
Bobina B300  120-280 16 12 | 097-003603-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
© Hilo tubular e aleacion baja, alta resistencia @

B FCW 111T NiMoCr

© Hilo tubular de rutilo microaleado
® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de alta resistencia
con un limite de extensién de hasta 690 mPa

® Aleacion para la ingenieria oceanica, marina y naval

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Capacidad de modelacién y tendencia hacia posicion forzada
excelentes

® Especialmente recomendado para soldadura orbital MAG

® Material de soldadura comprobado por CTOD

Normas
ENISO 18276-A T696ZPM1H5
AWS A-5.29 E111T1-K3M-J H4
Anilisis quimico
C | si | Mn|[ Mo | Ni [P | s

008 | 05 | 17 | 03 | 2 [0015]0015
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
217 % >690 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>770 MPa - 900 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>47 J (-60 °C)

Materiales

Aceros de tuberia TM hasta L690M, aceros estructurales de grano fino de alta resistencia
y templados hasta S690QL, aceros estructurales de grano fino de alta resistencia y resis-
tentes al frio hasta S690G1Ql1

e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo

venta mm

Bobina B300 190-320 16 1,2 097-003630-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Altamente aleado

B FCVW 307 Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacién y capas
amortiguadoras
® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

Normas
DINEN SO 17633-A T188MnRM3
AWS A-5.22 E 307LT0-1/4
Materiales 1.4370
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s | Ni| c | Mo| N

008 | 06 | 64 [0025[ 001 | 8 [ 18 | 004 [ 003
Gas de proteccion
C1/M13/M21
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
=40 % >390 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=470 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=471 (0°C)
Autorizaciones
CE
Materiales
Distintos aceros (no aleados/de baja aleacion), plaqueados, capas amortiguadoras para
soldaduras en capas, aceros con alto contenido de Cy dificiles de soldar, acero duro de
manganeso (p.ej. 1.3401)

Ll Barril A (DC+) kg LD Ne articulo
venta mm
) 120-250 15 1,2 097-003582-30012
Bobina BS300  7470-350 17 16 | 097-003582-31716
114 WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



Normas
DINEN SO 17633-A

MIG/MAG
© Hilo tubular e Altamente aleado @

Bl FCVV 308 Rutile

T199LRC/M3

AWS A-5.22 E 308LT0-1/4
Materiales 14316
Anilisis quimico

c | si | mn | S [ Ni [ o | Mo
004 | 08 | 15 | 004 | 003 | 95 [ 195 03

Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5

241 %

>520 MPa

Limite de expansion, Rp 0,2%

>370 MPa
Resistencia a la traccion, Rm

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>35J(0°C)

Autorizaciones

CE, TUV
Materiales

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta
® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

1.4301, 14303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

CELlL Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo

venta mm

Bobina BS300 130-270 15 1,2 097-003561-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Altamente aleado

Bl FCVW 309 Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacion y capas
amortiguadoras

® Contenido de carbono muy bajo

® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

Normas
DINENISO 17633-A T2312LRC/M3
AWS A-5.22 E 309LT0-1/4
Materiales 1.4332

Andlisis quimico

c | si [mMn| P | s | Ni | c | Mo | cu
004 | 08 | 25 | 004 [ 003 | 13 | 23 | 05 |

Gas de proteccion

C1/Mm21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=30 % >390 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>520 MPa

Autorizaciones

TUV/DB/GL/LR/CE

Materiales
Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosién, capas amortiguadoras

Ll Barril A (DC+) kg LD N° articulo
venta mm
) 80-150 12,5 0,9 097-003456-30009
Bobina BS300  7430-270 15 12 | 097-003456-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
© Hilo tubular e Altamente aleado @

B FCVW 309 LP Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacion y capas
amortiguadoras

® Contenido de carbono muy bajo

® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

® Escorias muy féciles de disolver

Normas
DINENISO 17633-A T2312LPC/M1
AWS A-5.22 E 309LT1-1/-4
Materiales 1.4332
Analisis quimico
c | si [mMn| P | s | Ni | c | Mo | cu

004 | 08 | 25 [ 004 [ 003 | 13 | 24 | 05 } 05
Gas de proteccion
C1/M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >390 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>520 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
=54 J(0°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE/LR
Materiales
Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosion, capas amortiguadoras

ol Barril A (DC+) kg LCLLLEY Ne articulo
venta mm
2 bobinas/ 5200 50 097-003519-20012
caja de 120-280 12
embalaje

Bobina BS300 15 097-003519-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com 117
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG E\A;;‘n
@ © Hilo tubular e alta aleacion, resistente al calor

B FCW 316 Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni-Mo con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura de servicio hasta 400 °C

Normas
AWS A-5.22 E 316LT0-1/4
DINENISO 17633-A T19123LRC/M3
Materiales 1.4430
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s | Ni| c | Mo | cu
004 | 08 [ 25 [ 004 [003 | 13 [ 19 [ 25 [ 05
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >380 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>485 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=44 (0°C)
Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE
Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Ll Barril A (DC+) kg LD N° articulo
venta mm
) 70-170 12,5 09 097-003457-30009
Bobina BS300  7420-280 15 12 | 097-003457-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular e alta aleacion, resistente al calor @

B FCW 3168 LP Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria que se solidifica rapidamente y es muy facil de disolver

@ Para aceros inoxidables de Cr-Ni-Mo con un bajo contenido de
carbono

® Contenido de carbono muy bajo
® Temperatura de servicio hasta 400 °C

Normas
AWS A-5.22 E316LT1-1/-4
DINENISO 17633-A T19123LPC/M 1
Materiales 1.4430
Analisis quimico
c | si [mn| P | s | N | c | Mo

004 | 08 | 25 [ 004 [ 003 | 13 [ 19 [ 25
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >370 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>485 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>54J(0°C)
Autorizaciones
TUV/CE/GL
Materiales
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

ol Barril A (DC+) kg LCLLLEY Ne articulo
venta mm

2 bobinas/ B200 5,0 097-003520-20012
caja de 130-270 12

embalaje
Bobina BS300 15 097-003520-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG E\A;;‘n
@ © Hilo tubular e alta aleacion, resistente al calor

B FCW 3168 METAL

® Electrodo tubular MAG de polvo metalico y de alta aleacion
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida
® Temperatura max. de servicio 400 °C

® Se puede utilizar para aceros no estabilizados y estabilizados de
CrNi

® Aspecto muy homogéneo de la costura

Normas
DINEN SO 17633-A T19123LMM1
AWS A-5.9 EC316L
Anilisis quimico

c | si | mn| c [ Mo | Ni | cu| P | s
0015 05 | 13 | 185 | 26 | 115 | 013 [ 0015 | 002
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35% >450 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>50J (-60 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,

1.4583
e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
Bobina B300 130-280 15 1,2 097-003631-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ Base de niquel @

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escorias muy faciles de disolver
® Resistente a escoria hasta 1200 °C
® Resistente a la fragilidad

B FCW NiCrga2

Normas

AWS A-5.34 E NiCr3T0-4

DINENISO 14172 T NI 6082 (NiCr20Mn3Nb)
Anilisis quimico

C\Si\Mn\P\S\Ni}Cr\Fe\Nb\Cu}Ti

008 | 03 | 3 |o003 0015 67 | 21 | 3 | 25 [ 05 | 075
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >380 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>1001J(0°C)
Materiales

1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694, 2.4816,
2.4817,2.4867, 2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

ol Barril | A-(DC+) kg LD N° articulo
venta mm

. 125 097-003577-20212
Bobina BS300 | 130-200 = 12 0970035730012

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard 300 GP

© Materiales adicionales para la soldadura de aleacién baja

® Especialmente indicado para desgaste por rozamiento modera-
do y fuerte carga por choque

® Aplicacion sin grietas, puede procesarse con arranque de virutas
® Resistente a altas presiones y temperaturas
® Optimo para emplear como capa amortiguadora

Normas

DIN EN 14700 TFel

DIN 8555 MF1-GF-300-GP
Anilisis quimico

c | si [ mn| cr
o1 o5 [ 2 [ 15
Gas de proteccion
mM13/1
Dureza
300 HB
Campos de aplicacion
Poleas de cable, railes, acoplamientos, rodillos de apoyo de vehiculos oruga, ruedas,
arboles
Indicaciones para el procesamiento
Temperatura méx. de capas intermedias 250 °C, no se necesita calentamiento previo (se
permiten excepciones)

Barril LEo
Barril A (DC+) kg hilo / unv Ne articulo
venta
mm
120-220 1,2 19-22 | 097-003728-30012
Bobina BS300 | 160 -260 15 1,6 20-26 |097-003728-30016
260 - 340 24 24-28 |097-003728-30024
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

B FCW 450 CP

® Forma un depdsito de dureza media

® Resistente a la corrosion

® Excelente resistencia al desgaste por impactos con carga conti-
nuay efecto de calor

® Con el tratamiento térmico adecuado, la estructura martensitica
puede ajustarse en el rango 400-500 HB

Normas

DIN EN 14700 TzFe7

DIN 8555 MF5-GF-450-CP
Anilisis quimico

c | c [ Mo | Ni |

025 | 12 [ 15 | 23]
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
320-500HB
Campos de aplicacion
Llantas, eslabones, cadenas de cangilones, rodetes de grua
Indicaciones para el procesamiento
Calentamiento previo: 250 °C - 350 °C, temperatura max. de capas intermedias 450 °C,
grosor de recargue méx.: 10 mm

\
1

Barril gide
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta

mm
160- 260 16 | 20-26 |097-00373530016
A 260 - 340 24 | 24-28 | 097-003735-30024
Bobina | BS300 50, 700 = 28 | 25-29 | 097-003735-30028
320-460 32 | 26-32 | 097-003735-30032

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard 43CGT

® Alta aleacion de Cr., Ni., Mo.

©® Empleo con agresion muy corrosiva en combinacién con desgas-
te abrasivo

® Depdsito que puede procesarse con arranque de virutas

Normas
DIN EN 14700 TFe14
DIN 8555 MF10-GF-45-CGT
Analisis quimico
c | si [ mn | cr

N
0
W=
o
o

18 [ 09 [ 12
Gas de proteccion
M13
Dureza
43 HRC
Campos de aplicacion
Tornillo sinfin de presién y amasadora para procesar carne, para la industria de alimentos
para el ganado y para el sector quimico

Barril Ae
Barril A (DC+) kg hilo / u/nv Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003730-30016
220-280 2,0 22-27 |097-003730-30020
Bobina BS300 |260-340 15 24 24-28 |097-003730-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003730-30028
320 - 460 32 26-30 |097-003730-30032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



B FCW Ha

MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

rd 52 G

® Hilo tubular autoprotegido

® Especialmente indicado para recargues con fuerte desgaste de
esmerilado y carga por choque media

Normas
DIN EN 14700 TFel6
DIN 8555 MF10-GF-50-G
Analisis quimico
c | si | mn|
3 [ 18| 18] 15
Gas de proteccion
Dureza
52 HRC
Campos de aplicacion
Triturado de basuras, choque/golpe
. @ de
Eand Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003732-30016
. 220-280 2,0 22-27 |097-003732-30020
Bobina | BS300 560 340 15 24 | 24-28 | 097-003732-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003732-30028
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard 56 RP

® Deposito con gran contenido de cromo
® Gran resistencia a la carga por choque
® Resistente a medios ligeramente agresivos

® Especialmente indicado para soldar capas resistentes al desgaste
de estructuras ferritico-martensiticas

Normas
DIN EN 14700 TFe8

DIN 8555 MF6-GF-55-RP
Anilisis quimico
c | si [ mn| c
05 | 27 [ o5 | 95
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
56 HRC
Campos de aplicacion
Rodillos quebrantadores, mandibulas trituradoras, asientos martillo, rebanador de
carbdn, molino de percusién, plantas trituradoras

Barril 2de
Barril A (DC-) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
120-220 1,2 19-22 |097-003729-30012
. 160 - 260 1,6 20-26 | 097-003729-30016
Bobina | BS300 520.280 | 1° 20 | 22-27 |097-003729-30020
260 - 340 24 24-28 |097-003729-30024
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

B FCW Hard 58 GR

® Hilo tubular con alta aleacion de C, Cr

® Especialmente indicado para armar piezas muy expuestas al
desgaste por corrosion y minerales

Normas
DIN EN 14700 TFe 15
DIN 8555 MF10-GF-60-GR
Analisis quimico
C Si Cr

37 | 12 32
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
58 HRC
Campos de aplicacion
Agricultura, draga de gravilla, piezas de bombas, aspas de mezclado, palas agitadoras,
bombas de hormigén, sinfines de alimentacién
Indicaciones para el procesamiento
Temperatura de calentamiento previo: aprox. 450 °C (mantener temperatura durante
la soldadura), grosor de recargue max.: 8 mm, mejores resultados en soldaduras de dos
capas, no recomendado para cargas por choque y golpe

Barril 0 ce
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003731-30016
. 220-280 2,0 22-27 ]097-003731-30020
Bobina | BS300 560.340 & 1° 24 | 24-28 | 097-003731-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003731-30028
SZW 2014 www.ewm-sales.com 127
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard B0 GR

® Hilo tubular de C, Cr de alta aleacién

® Especialmente indicado para recargues en piezas de trabajo
expuestas a fuerte desgaste por minerales

@ Indicado para emplear en ambientes himedos

Normas
DIN EN 14700 TFe 14
DIN 8555 MF10-GF-60-GR
Analisis quimico
C Si Cr

5 1.5 32
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
60 HRC
Campos de aplicacion
Agricultura, draga de gravilla, piezas de bombas, aspas de mezclado, palas agitadoras,
bombas de hormigén, sinfines de alimentacién
Indicaciones para el procesamiento
Grosor max. de recargue: 8 mm, mejores resultados en soldaduras de dos capas, no
recomendado para cargas por choque y golpe

Barril 2de
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003733-30016
. 220-280 2,0 22-27 ]097-003733-30020
Bobina | BS300 560.340 & 1° 24 | 24-28 | 097-003733-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003733-30028
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

B FCW Hard B3 G

® Hilo tubular con alta aleacién de C, Cr, Nb, B
® Proteccién muy eficaz frente al desgaste mineral y esmerilado
® Con carburos especiales de gran dureza

Normas

DIN EN 14700 TFe15

DIN 8555 MF10-GF-65-G
Analisis quimico

C Cr Nb
54 | 22 7
Gas de proteccion
Dureza
63 HRC
Campos de aplicacion
Minas de lignito a cielo abierto, industria del ladrillo, explotacién minera, draga de
gravillay de arena, industria de cemento y hormigén, apto para sinfines de alimentacion,
bombas de cemento, aspas de mezclado, mezclador
Indicaciones para el procesamiento
No recomendado para soldaduras con mas de dos capas

Barril gide
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta

mm
160- 260 16 | 20-26 | 097-00373430016
A 220-280 20 | 22-27 | 097-003734-30020
Bobina | BS300 565 340 = 24 | 24-28 | 097-003734-30024
300-400 28 | 25-29 | 097-003734-30028

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

H FCW COBALT2

® Electrodo de hilo tubular MAG con base de cobalto
® Excelente resistencia al desgaste

® Empleo con gran desgaste, fuertes impactos y cambios de
termperatura extremos

® Para soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corro-
sion y muy exigentes

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cion de virutas

® Muy buena resistencia a la corrosion

@ Para carga por choques y abrasiéon mineral

©® Dureza 40-43 HRC

® Puede procesarse con arranque de virutas con herramientas de

metal duro
Normas
DIN EN 14700 T Co2
Analisis quimico
c | a | w | co

11 [ 28 | 4 | Residuo
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5
230 %
Autorizaciones
CE
Dureza
40 - 43 HRC
Materiales
soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corrosion y muy exigentes
Empleo con gran desgaste, fuertes impactos y cambios extremos de temperatura

e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
Bobina BS300 150-200 15 1,2 097-003624-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.



