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EXPLICACION

DE LOS SIGNOS

Maquinas

Amoladoras angulares
manuales

Amoladora angular manual

con caperuza especial
Amoladora recta

Mégquina con motor de
gasolina

Sierra circular

Corfadora de juntas

Maquina pulidora
estacionaria
lijadora de cinta
esfacionaria

Uso manual

Tronzadoras y amoladoras
fijas

Taladradora
Lijadora excéntrica

Maquina satinadora

lijadora de cinta

Accionamiento de eje
flexible

Rozadora

Sierra circular de mesa

lijadora orbital

Identificacion de seguridad y aplicacién

©
o
®
®

Tener en cuenta las indi-
caciones de seguridad

Guantes

Proteccién ocular

Proteccién respiratoria

Proteccién auditiva

Tabla de productos

Dimension
Nuomero de articulo/
pedido

Revoluciones

Formas

——
—— —

Disco de corte
recto (forma 41)

Disco de corte
acodado
(forma 42)

Disco de desbas-
te (forma 27)

Disco abrasivo
recto (forma 1)

Tipos de alambre

Alambre recto

% Alambre ondulado

m Alambre trenzado

(250
0%

x o @R®

Libre de hierro y azufre
<0,1%

Prohibido el desbastado

manual

Prohibido el desbastado
lateral

No utilizar el disco si
estd dafiado

Corte himedo

Corte seco

Grosor de alambre

Contenido por unidad de embalaje

Grano
Disco abrasivo
- =
recfo
Disco abrasivo
o, W o
TS Plato de apoyo

“J

Esmeril de copa
(forma 11)



EXPLICACION

DE LOS SIGNOS

Pictogramas de material y cédigos de color

Cuerpos abrasivos con ligadura de resina sintética y otros

INOX 6 ALU
-w J -

Acero Acero Metales no  Piedra  Fundicion  Madera  Bamiz/ PRFV
inoxidable ferrosos relleno

Herramientas de diamante

O 00O

Hormigon — Asfalio Baldosas/ Piedra Versdfil
Cerémica  natural

Medidas y modelos

mm:
Anchura en mm en los discos de corte y de desbaste
1,0-1,9

coarse
medium/ Granulacién en vellén de fibras abrasivo con grano abrasivo
fine/

laf[={e /B Gianulacion en los discos abrasivos de laminas / abrasivos
t={eVh[={mQ flexibles

Grosor de alambre en mm
Forma DIN en fresas de metal duro

Altura del segmento en discos de diamante segmentados

Altura del segmento en discos de corte de diamante
con filo cerrado

Granulacién en cerdas abrasivas con éxido de aluminio
coarse o carburo de silicio

Sistema de calidad

— Los mejores productos denfro de su categoria, para un rendimiento
y calidad extraordinarios.

Para exigencias de calidad particularmente altas en la industria y

los oficios manuales.

Herramientas abrasivas de alto rendimiento para aquellos profesio-
nales que dan importancia al precio.

Tecnologias

BRAINTOOLS®

Productos especialmente inno-
vadores con una competencia

Gnica en solucionar problemas.

CERAMICON

Herramientas de alto rendimien-
fo con grano cerémico. Para

T s ) X
aplicaciones industriales con un

Serie de discos de corte opi-
mizados para un 30 % mas de
rendimiento.

() HYDRO PROTECT

), Discos de desbaste con tecno-
logia patentada HydroProtect,
para proteger confra procesos

The Performance.

66
HYDRO
PROTECT

@ performance,

volumen de desbaste especial- de envejecimienfo provocados
mente alfo.

por la humedad.

EXTRA THIN

Discos de corte especialmen-
te estrechos para la mayor
precisién y menos frabajos de

Singular serie de discos
abrasivos de laminas. Al girar
se vuelve fransparente y permife

ver sin dificuliades la pieza de retoque.
trabajo.

(LOCK Adecuado para todas las
Productos con una compefencia amoladoras angulares BOSCH
universal especial para més aplico- Professional con sistema XLOCK,
ciones o pasos de frabajo. para un cambio répido de

herramienta.



NOTAS

Instrucciones generales:

Los datos sobre el volumen de suministro, el aspecto,
las prestaciones y las dimensiones de las herramientas
se corresponden con los conocimientos actuales en el
momento de la impresion.

Todos los datos son sin garantia. No asumimos
ninguna responsabilidad por errores de imprenta.

La reproduccioén, la reimpresion, el almacenamiento
o la publicacién solo estén autorizados con

el consentimiento expreso de

Schleifwerkzeuge GmbH & Co. KG,

BrohlialstraPe 2, 56659 Burgbrohl.

Burgbrohl, junio de 2020

Créditos fotogrdficos:

Shutterstock, Fotolia, Istockphoto, Gettyimages
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Simplify your work.

Metal en cada fibra.

En el corte y el desbaste del mefal nos las sabemos todas.
Llevamos mds de 50 afios al lado del usuario. Lo escuchamos,
conocemos sus problemas y vivimos con él sus retos diarios.

Todo aquel que desee fabricar las mejores herramientas
profesionales para el procesamiento del metal debe hablar
con las personas que las tienen diariamente en sus manos;
esfo es algo que ya sabian mis abuelos.

Cracias a este enfoque practico, nuestra empresa familiar
desarrolla productos destacados e innovadores. En la
actualidad, como fabricante lider de herramientas, contamos
con una gama Gnica de discos de corte extrafinos.
Especialmente el XTK6, la novedad mundial de RHODIUS

y con un espesor de disco de fan solo 0,6 mm.

También el lema «Simplify your work», es decir, simplifica

fu frabajo, se filira por cada fibra de nuestros productos y
nuesfra empresa. Prefendemos hacer mas facil cada dia el
frabajo de los usuarios profesionales, de los encargados de
la foma de decisiones en el sector industrial y los oficios,
pero también en el comercio especializado. Ademés de ser
el objefivo que nos proponemos, esfa es nuestra promesa.

Descubra lo que se encuentra tras esta promesa en las
siguientes paginas de nuestro catdlogo de productos.
iConviértase con nosofros en un especialista del metall

Bernd Lichter
Socio gerente

desde octubre de 2018
ES desde el 06/2020



CALIDAD 100 P

PARA CADA NIVEL

En el corte y desbastado nadie nos engana.

Los productos de RHODIUS, desarrollados por y para profesionales, ofrecen numerosas soluciones individuales adecuadas a lo perfec-
cién a aplicaciones especiales y a las necesidades especificas de cada sector. Para ello, por supuesio tenemos que esfar muy atentos vy
hablar con los usuarios para entender cémo se trabajan los materiales en los diferentes sectores. De este modo, con nuestras tecnologias
de fabricacién Onicas, conseguimos herramientas «made in Germany» con una calidad inigualable. También aquf seguimos siendo fieles
a nuestro lema «Simplifica tu trabajo»: nuestros productos pueden obtenerse en fres niveles de calidad distinfos. De este modo usted
recibe e invierte en productos RHODIUS y en innovacién solo en la medida que necesite.

NUESTRAS 3 CALIDADES:

TOPLNE 000

los productos TOPline ofrecen al usuario profesional grandes ventajas, eficacia y
comodidad en el frabajo a una relacién excelente relacién precio-rendimiento.

PROLNE 000

Los productos PROline estén concebidos para satisfacer altas exigencias de calidad
en un uso frecuente en la industria y los oficios manuales. Ofrecen una buena relo-
cién preciorendimiento y una alta rentabilidad.

ALPHALNE @00

Los productos ALPHAline son herramientas abrasivas eficaces con una afractiva relo-
cién preciorendimiento para aquellos especialistas que dan importancia al precio.

ES desde el 06,/2020



EN 5 PASOS

HACIA EL PRODUCTO ADECUADO

Seleccionar el tipo de trabajo
p. ej. corte

DISCOS DE
CORTE

EXTRAFINOS

Seleccionar el tipo de producto
p. e]. discos de corte exrafinos

Seleccionar el material a procesar
p. €|. acero

Nivel de calidad
p. ej. TOPLINE

Seleccionar las medidas y los modelos
Anchura / Filo / Forma / Grano / Grosor de alambre
Codificaciéon de color Codificacién de color '

para material para material
Espesor de disco Altura de segmento

Codificacién de color
para material

Unidad de medida Unidad de medida Forma de la fresa i

p. ej. disco de corte o de desbaste p. e]. disco de corte de p. €j. fresa de metal duro
diamante
Codificacién de color Codificacién de color
para material para material
Grano Grosor de alambre
Unidad de medida

@ En la pagina desplegable al

final del catdlogo puede con-
sultar una visién general con

g 40/60/
80/120

p.ej. discos abrasivos de laminas, p. ej. cepillos técnicos explicaciones sobre los signos
abrasivos flexibles emp|eodos.




BUSCADOR RAPIDO DE PRODUCTOS

Cortar
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BUSCADOR RAPIDO DE PRODUCTOS
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BUSCADOR RAPIDO DE PRODUCTOS

Lﬂ.bastur / Pulir

T N s 5
A PARTIR DE| . "**0 Metales : A PARTIR DE| . **® Metales no 9
LA PAGINA inoxida-  Acero no ferrosos Madera  Piedra LA PAGINA inoxida-  Acero ferrosos O
VISON SPEED 116 SVSW 153
VISION COOL nz w 154
2
VISION PRO 118 E VWK 154
O
VSK VISION 119 vw 155
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EXTENDED 120 FW 155 §
JUMBO LONG- o
%2 LIFE EXTENDED 121 SVS QUICK HD 156 _,E
c
:E LSK FK 122 LSZ QUICK 157
3 LSZF @
3
§ EXTENDED 124 g, KFK QUICK 157
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s £
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2 <
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O
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o
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LGA ALU 132 KFPR 163
8
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a
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2 ESB KK 143 5 VISR 171
g i
E ESBV 143 > VIsPAD 172
O
2 ESB CX 144 9 ‘§;§) VKS KN 173
@ 2 a0 w g
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()
[} B
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3t 5 -5
ESH 146 228 P 77 T -8
Lo
=3 o
¥8 s o E SAT 177
-8 B0
=0 3~
SHEK 147 3 .g% POL 178
8
o SIR 148 < ESD LE
3 FSK 149 8
g g easE 179 o 5
S FSMINI 149 = 8 <
3 .
FS 149 P
v o
8.5 VSK 151 *los discos abrasivos de léminas solo se pueden utilizar de forma limitada para ©
ce trabajar aluminio. Sin embargo, para obtener buenos resultados puede emplear
39 VS 152 spray de separacion sin silicona o grasa de desbaste que evite el embotamiento
répido de los discos abrasivos de ldminas.
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PRODUCTOS DESTACADGOS

XTKGBG EXACT

XTK35 CROSS

O Corte preciso y menos esfuerzo

O la minima formacién de rebabas
evita la rectificacién, que implica
mucho tiempo

O El corte frio minimiza los colores
de revenido y la deformacién del
material

Pagina 021

O Corte extrafino y desbaste con un
Gnico disco
O Tronzado-desbarbado-achaflana-

do-esmerilado con un Unico disco

O Seguro gracias a fres capas de
tejido en toda la superficie

Pagina 022

TECNOLOGIAS
ESPECIALES

Y
mj Mas informacion en la

CERAMICON

Around triple
the lifetime

pdgina 234
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JLOCK
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CORTAR

EL DISCO DE CORTE OPTIMO

Un disco de corfe solo puede desplegar todo su rendimiento si se adapta perfectamente a su maquina vy su aplicacién. Hemos resumi-

do para usted los aspectos que debe tener en cuenta a la hora de seleccionar el producto v las diferencias entre los distintos discos de

corte.

¢QUE ESTA BUSCANDO?

Discos de corte extrafinos < 1,9 mm

Nuestros discos de corte en modelo extrafino se identifican por
la abreviatura XT. Con un espesor de disco maximo de 1,9 mm
son la herramienta ideal para trabajar materiales de pared
delgada y material macizo.

Ventajas

© Corte mucho més ligero gracias a la baja friccion con la
pieza de trabajo

O Carga térmica minimizada

© Reduccién de la coloracién azulada

© Corte précticamente libre de rebaba

© Menos fiempos de rectificacion

Discos de corte para manejo con manos libres > 1,9 mm
Reconocerd los discos de corte con un espesor de disco superior

a 1,9 mm por la abreviatura FT dentro del nombre del producto.

Son adecuados para aplicaciones con materiales robustos, como

por ejemplo para el corte con méquinas manuales de acero para
construccion y para herramientas.

Ventajas

O Mayor estabilidad gracias a un refuerzo especial de la fextura
O Rapidez de corte elevada

O larga vida dfil

© Comportamiento de corte confortable

O Rentable

COMBINACION DE ALTO RENDIMIENTO DE HERRAMIENTA Y MAQUINA

Los discos de alfo rendimiento necesitan maquinas de accionamiento potentes para conseguir la mayor potencia del disco de corte.

Inférmese de la potencia de su maquina y seleccione el disco de corte adecuado.

Mdquinas potentes que comienzan a partir de...

© 100
) ) Aire comprimido > 450 W
Tipo de méquina
Eléctrico > 550 W

Discos mas blandos para méaquinas con poca
potencia

Seleccione un disco menos duro. Con la ligadura mas blanda el
nuevo grano abrasivo queda expuesfo con mayor facilidad.

© Buena capacidad de corte

Las maquinas con poca potencia no aportan la fuerza suficiente
para que en los discos duros se libere el nuevo grano abrasivo.

Consecuencia: La capacidad de corte disminuye y el disco se
vuelve romo.

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028

D115 D125 © 180 © 230
> 650 W > 850 W > 1.600 W > 1.900 W
1.000 W > 1.200 W > 2.000 W > 2.200 W

Discos mas duros para maquinas potentes

Seleccione un disco duro de las lineas de calidad TOPline o
PROline de RHODIUS.

© Muy larga vida Uil y alta capacidad de corte

En los discos blandos, las maquinas potentes hacen que la ligadu-
ra se disuelva rapido.

Consecuencia: La vida 0til del disco se reduce mucho.
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EL CAMINO MAS RAPRPIDO

HASTA EL PRODUCTO ADECUADO
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CORTE

AS| SE CONSIGUE EL RENDIMIENTO

1 Anillo de metal con fecha de caducidad
Asiento centrado y seguro en la méquina

2 Etiqueta de papel
Todas las indicaciones
de seguridad y sobre el
producto en cada disco

3 Paiio de fibra de vidrio
Tejido fuerte y de alta
calidad para mayor
seguridad en el proceso
de corte

5 Paiio de fibra de vidrio

Segundo refuerzo de la
fextura

CORTE

4 Mezcla

Grano abrasivo

Dependiendo de qué materiales se
deban cortar, se elige el grano corres-
pondiente o una mezcla éptima de los
diferentes tipos de grano.

Rellenos con rectificado activo

En los discos de corte Rhodius, ademds
de los tipos de grano de alta calidad
encontrard también aditivos abrasivos
que optimizan su proceso de cortfe.

Ligadura

Una ligadura de los granos abrasi-

vos que se adapte perfectomen‘re a

la aplicacion y a la potencia de la
maquina es un factor determinante para
aumentar la rentabilidad y conseguir los
mejores resultados de corte y abrasion.

VELOCIDAD DE TRABAJO

la velocidad méxima admisible de trabajo en m/s se indica en cada herramienta abrasiva.

elelala
m/s m/s m/s m/s

Ok4i0
A

ES desde el 06,/2020

VIm/sec ] 50 \ 63 \ 80 100 VIm/sec | 50 63 \ 80 100
d1[mm] pm d1[mm] rpm
30 31830 40105 50900 63660 125 7650 9650 12250 15300
32 30000 37600 48000 60000 150 6400 8050 10200 12700
40 23900 30100 38200 47200 180 5350 6700 8500 10650
50 19100 24100 30600 38200 200 4800 6050 7650 9550
63 15200 19100 24300 30250 230 4200 5250 6650 8350
65 14690 18510 23500 20380 235 4200 5250 6650 8350
75 12700 16000 20300 25400 250 3850 4850 6150 7650
80 12000 15100 19100 23900 300 3200 4050 5100 6400
100 9550 12100 15300 19100 350,356 2750 3450 4400 5500
105 9550 12100 15300 19100 400,406 2400 3050 3850 4800
110 8680 10940 13890 17360 450,457 2150 2700 3400 4250
15 8350 10500 13300 16650 500,508 1950 2450 3100 3850
600/610 1600 2050 2250 3200

Encontrard més consejos sobre la
utilizacién de nuestros discos de corte en
www.sharpgrinding.com

+34 918274028




CORTE

LA ETIQUETA

Identificacién del material
que se va a trabajar:

. v 1
Sistema de codificacion por colores
‘ Acero inoxidable /acero 'I

. Acero . Piedra

Metales no ferrosos . Fundicién

Dimensiones 2
en mm y en pulgadas

1225 % 1,0
| |

3
Digmetro del disco Espesor de disco
en mm 9
Nivel
de calidad
TOPLNE 000
PROLNE 000
ALPHALNE @00

1 Pictogramas de seguridad
Vista general en la pégina desplegable
al final de catélogo

2 Pictogramas de material
Vista general en la pégina desplegable
al final de catélogo

3 Codigo de seguimiento

CORTE

DS Gy

-11.-"

4 Aro con informacién de la fecha de

caducidad

5 Nombre del fabricante

9 Norma europea para herramientas
abrasivas con ligadura

10 Velocidad de trabajo méxima admitida
6 Denominacioén 1SO véase pag. 019 véase pag. 018

7 Cédigo EAN

11 Nomero de articulo

8 Denominacién oSa 12 Denominacién del producto

LA IDENTIFICACION

Identificacion del abrasivo conforme a EN 12413:

En el abrasivo se indica el tipo de grano, el tamafio del grano, la dureza, la estructura, la ligadura y una cifra de identificacion.

A 24U

9 BF 1337

Grano abrasivo Tamaiio de grano

A Corindén normal Indicacién del famafio de

Z Corindon de circonio grano en MESH conforme a

€ Carburo de silicio la norma FEPA:
. ‘ 04 hosia 24 grueso
PG[_O graduaciones en las 30hosa 60 medio
calidades de grano se
70 hosta 220 fino

pueden anteponer nimeros a
la lefra del grano abrasivo,
por ejemplo:

30A Corindén semiprecioso
54A Corindén rosa

56A Corindoén blanco

89A Corindon especial

S

Grado de dureza Estructura Tipos de ligadura Numero de referencia
La dureza siempre se clasifica  La esfructura se identifica B Lligadura de resina sintéti-  El nomero de referencia con-
con las letras A a Z. la dure- con un nimero del 0 ol 14, ca tiene informaciones internas

za aumenta de A a Z. Cuanto mayor sea el nimero,  BF Lligadura de resina de empresa.

mayor serd la estructura y sintética reforzada
mas poroso serd el cuerpo

abrasivo.

O N U

F

11
12

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020
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1ISCOS DE C

EXTRAFINOS

VENTAJAS DE PRODUCTO:

Los discos de corte exirafinos disponen de una superficie de friccién

menor. Esto permite un corte répido y en frio. Poco desarrollo de rebabas

) B ) Poco desarrollo de chispas
De este modo puede reducirse la coloracién azulada en la pieza de tro-

bajo. El corte sin rebabas ahorra al usuario tener que repasar el trabajo. Rapidez de corte muy elevada

Corte frio

o

o

o

O Duracién elevada
En el capitulo «Discos de corfe extrafinos» encontraré una relacién de o
o

todos los discos de corte hasta un espesor de disco méximo de 1,9 mm.
Poco desarrollo de olor

q:F

Para obtener més estabilidad en el proceso de corte seleccione las
variantes acodadas

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



CORTE EFICIENTE

CON LA MAXIMA PRECISION

O S 00

XTKGE EXACT

Formacion de rebaba y carga térmica todavia menores. Consecuentemente, una menor coloracién

azulada. XTK6é EXACT — El disco mas fino; convence por su extraordinaria suavidad de marcha. Con

su corte excepcionalmente preciso, limpio y précticamente sin rebaba, no suele ser necesario volver a

rectificar. Este disco de solo 0,6 mm de grosor corta incluso materiales extremadamente duros como

el acero para muelles, chapas de acero inoxidable, efc. Un gran rendimiento en los espacios mds

pequefios - Gracias al delgado corte, apenas es necesario ejercer demasiada presién, lo que supone

un notable alivio durante el trabajo.

Material:

o Aceros resistentes a la corrosion vy al dcido
¢ Aceros muy aleados

o Aceros muy fuerfes

® Chapas muy fuertes

e Chapas con revestimiento de pléstico

o Chapas barnizadas

Ejemplos de aplicacién:
* Barras roscadas

e Chapas de paredes finas
e Tubos de paredes finas

e Perfiles de paredes finas

e Candales para cables

e Chapas onduladas
Perfiles trapezoidales

Forma 42 s XTK6 EXACT
~ ) Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ de producto EAN/ud.
115x0,6 x 22,23 13300 50 210828 PKO1 4011890112915
125 x 0,6 x 22,23 12250 50 210829 PKO1 4011890112939

Ideal para costuras en | de reparaciones

Capacidad de corte del

Capacidad de corte del material de 000 ©©®®
pared delgada

Q
o
Z
L
=
Z
O
O

Vida ¢til 0@ @ @O0
material macizo @@OOOO

Desbastar / Pulir Desbastar Limpiar

Fresar

maximum
precision

Vea el video ahora en nuestro
canal de Youtube.
https:/ /www.youtube.com/
rhodiusabrasives1952

Herramientas
de dioamante

XTK6 EXACT
EN ACCION:

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020
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CORTE Y DESBASTE SEGURO

EN UNA SOLA OPERACION
00O = ¢

mm:

1 l9 TOPLNE 000
000000 \/dx Uil XTK35 CROSS permite, en primer lugar, combinar de trabajos de corte y desbaste en un solo paso de
©00000 Capacidad de corte del material macizo frabajo - jcon un grosor de solo 1,9 mm! Esto se debe a que sus capas de tejido en foda la superficie

000000 Capacidad de corte del material de
pared delgada

garantizan una fuerte armadura y una esfabilidad lateral extremadamente alta. Con una modificacion
sencilla del angulo de aproximacién es posible realizar de forma segura trabajos de desbaste como
desbarbado, achaflanado y desbaste directamente después del proceso de corte sin necesidad de
cambiar de disco o de maquina.

e Corfe extrafino y desbaste con un tnico disco
e Sin cambio de disco

e Seguro gracias a tres capas de tejido en toda la superficie

Permite cortar y desbastar en un solo ciclo de frabajo, con un grosor de disco de 1,9 mm.

Material: Ejemplos de aplicacién:
® Aceros resistentes a la corrosion y al acido e Cortar
o Aceros templados, muy aleados y muy e Achaflanar
fuertes e Desbarbar
e Aceros para herramientas ® Desbastar
e Aceros de consfruccion * Materiales macizos
® Piezas galvanizadas e Chapas finas, tubos y perfiles
e Chapas barnizadas e Chapas con revestimiento de plastico
o Chapas muy fuertes e Acero para estructuras metdlicas/hierro de
® Hardox reforzamiento

e Tubos de plegado enrollado

6 XTK35 CROSS Forma 27
HYDRO @ @ @ (@) Categoria GTIN/ud.
PRUTECT y) : &= de producto EAN/ud.
g;g:’f‘g mance 115 x 1,9 x22,23 13300 25 208372 PKO1 4011890066423
I
125 x 1,9 x 22,23 12250 25 208373 PKO1 4011890066430

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46UQBF1432

Cortar y desbastar extra fino con un solo disco

Ot
XTK35 CROSS
EN ACCION:

Vea el video ahora en nuestro
canal de Youtube.
https:/ /www.youtube.com/
rhodiusabrasives1952

ES desde el 06,/2020
= +34 918274028



MINIDISCOS DE CORTE EXTRAFINGOS /
ACERO INOXIDABLE

“ ‘

o}
a
Z
o
Z
O
@)

5
ol
£
. S
Material: Especialmente adecuado para trabajos de corte en espacios estre- g
Q
o Aceros resistentes al dcido y al dxido chos, de dificil acceso. Para utilizar con pernos tensores adecuados %
. (&)
e Aceros muy resistenfes y muy oleados para la amoladora recta ASB XT.
o Aceros templados
® Hardox Todos los discos de corte para acero inoxidable estan libres
e Chapas muy fuertes de hierro y azufre. Al frabaijar las piezas, NO cambie entre
e Chapas con revestimiento de pléstico acero normal y acero inoxidable. .
&
N
5 S
AR | . 3
< 9 Libre de hierro y azufre e
£0,1% 3
(&)
= @O XT8 EXACT MINI
]
3
Disco de corte fino de 0,8 mm para un corte exfraordinariamente Vida Ui 0000 0® i
preciso, limpio y précticamente libre de rebaba. Adecuado para pemo  Capacidad de corte del material macizo @@ @@ @O
tensor ASB XT. Capacidad de corte del material de 000 ©@®®

pared delgada

o Perfecto para trabajos de corfe en zonas de dificil acceso
o Corfe preciso mediante disco de 0,8 mm de espesor
® Baja formacién de rebaba

@ Pernos tensores ASB XT adecuados, ver pagina 024

Herramientas
de dioamante

XT8 EXACT MINI

~ Categoria GTIN/ud.
@ o @ Q de prc?duclo EAN/ud.
30x 0,8 x 6,00 50900 50 207056 PKO1 4011890059838

40 x 0,8 x 6,00 38200 50 207058 PKO1 4011890059845 i o
50 % 0,8 x 6,00 30600 50 207060 PKO1 4011890059852 % g _CQT
65 % 0,8 x 6,00 23500 50 207067 PKO1 4011890059890 - 2 o
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: AGOUQBF1433 08)7 ©
v o
(0]

ES desde el 06,/2020
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XT10 MINI O QD r—am=)

000000 \/dx Uil Disco de corte fino extremadamente potente para safisfacer las exigen-

©80000 Capacidad de corte del material macizo cias més alias de los usuarios. Adecuado para perno tensor ASB XT.
000000 Copacidad de corte del material de

pared delgada

e Perfecto para frabajos de corte en zonas de dificil acceso
* Larga vida il
e Poca generacion de chispas

m Pernos tensores ASB XT adecuados, ver abajo

XT10 MINI
Categoria GTIN/ud.
@ @ @ Q de pr(?ducto EAN//ud.
50 x 1,0 x 6,00 30600 50 206799 PKO1 4011890058107
:ro 50 x 2,0 x 6,00 30600 25 206800 PKO1 4011890058114
% 65 x 1,0 x 6,00 23500 50 206801 PKO1 4011890058121
- 65 x 2,0 x 6,00 23500 25 206802 PKO1 4011890058138
75 % 1,0x 6,00 20100 50 209338 PKOT 4011890084151
75 % 1,0x 10,00 20100 50 206803 PKO1 4011890058145
75%x2,0x%x 10,00 20100 25 206804 PKO1 4011890058152
100 x 1,0 x 10,00 15280 50 205067 PKO1 4011890112861
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46UQBF1432
ASB XT ralms (70

Perno tensor para minidiscos de corte RHODIUS. La velocidad circunfe-
rencial méxima admisible cuando se utiliza este perno es 50 m/s.

¢ Adecuado para faladro de & mm o 10 mm
e Vastago de & mm

@ La velocidad circunferencial maxima admisible cuando se utiliza
esfe perno es 50m /s

ASB XT
@ Categoria GTIN/ud.
=5 de producto EAN/ud.
Rosca M6 1 303194 PKO1 4011890059326
Rosca M10 1 303195 PKOT1 4011890064733

ES desde el 06,/2020
024 @ +34 918274028




DISCOS DE CORTE EXTRAFINGOS /
ACERO INOXIDABLE

Material: Todos los discos de corte para acero inoxidable estan libres
o Aceros resistentes al dcido y al dxido de hierro y azufre. Al frabaijar las piezas, NO cambie entre
e Aceros muy resistenfes y muy oleados acero normal y acero inoxidable.
o Aceros templados
¢ Hardox
e Chapas muy fuertes 5
e Chapas con revestimiento de pléstico Libre de hierro y azufre
U

- N
80 O [N/
@ o0

mm:
TOPLNE 000 DlB

6 El disco de corte fino de 0,8 mm con una excelente suavidad de mar- Vida (il 00 @ @00
= 06 cha. Corta con un corte preciso y practicamente libre de rebaba. Capacidad de corte del material macizo ®@0OO0O
HYDRO Capacidad de corte del material de 000 ©©®®

PROTECT pared delgada

®aging o Corle preciso y poco esfuerzo
@ performance

® Minima formacién de rebabas para menor rectificacién
o El corte frio minimiza los colores de revenido y la deformacién del
material

)(LOCK @ Especial para maquinas con poca potencia y amoladoras

angulares a bateria

maximum
precision

XT8 EXACT
~ @] Categoria GTIN/ud.
@ = @ = de producto EAN/ud.
115x0,8 x 22,23 13300 50 210057 PKO1 4011890094983
125 x 0,8 x 22,23 12250 50 210058 PKO1 4011890095003

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: AGOUQBF1433

Forma 41

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020
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XTK8 EXACT
~ @] Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ = de producto EAN/ud.
115%0,8x22,23 13300 50 206683 PKO1 4011890057643
o
~ 125%x0,8x 22,23 12250 50 206684 PKO1 4011890057650
o
% Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1SO 525: AGOU9BF1433
XTK8 X-LOCK
~ Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ Q de producto EAN/ud.
115x0,8x22,23 13.300 25 211319 PKO1 4011890124550
g 125x0,8x 22,23 12.250 25 211320 PKO1 4011890124567
g Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: AGOU9BF 1433
6
XTK8 EXACT PACK
~ Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ Q de producto EAN/ud.
«~ 125x0,8x 22,23 12200 25 211077 PKO1 4011890123089
2 Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1SO 525: AGOU9BF1433
£
R
N
005 G
TOPLNE 000
000000 /| il Disco de corte con grano abrasivo cerdmico. o e 6
©00000 Copacidad de corte del material macizo Para una potencia de corte agresiva y larga vida dfil con volumen de L N Q)
000000 Copacidad de corte del material de v&%“‘\\
& oo desbaste alto. ‘oeems.
pared delgada

@ performance

. X . L. Around triple
e Disco de corte exirafino con grano abrasivo cerémico. the lifetime

e Alta velocidad de corte
* Baja formacién de rebaba

{LocK

The Performance
Plus

XT100 EXTENDED
&) @ B 8 o2 e
115x1,0x 22,23 13300 25 210220 PKO1 4011890096291
< 115 % 1,5%x 22,23 13300 25 210221 PKO1 4011890096307
g 125 x1,0x 22,23 12250 25 210222 PKO1 4011890096314
£ 125x1,5%22,23 12250 25 210223 PKO1 4011890096321
150 x 1,5 x 22,23 10200 25 210224 PKO1 4011890096338
180 x 1,5 % 22,23 8500 25 210225 PKO1 4011890096345
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 210226 PKO1 4011890096352

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A36UOBF13679

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



XT100 EXTENDED X-LOCK

Q
o
Z
L
=
Z
O
@)

~ Categorfa GTIN/ud.

@ o @ Q de producto EAN/ud.
115x1,0%x 22,23 13.300 25 211321 PKO1 4011890124574
125x1,0x 22,23 12.250 25 211322 PKO1 4011890124581

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A36UOBF13679

Forma 41

_ P
o (D)
e E00

5
o
E
—
6 Disco de corte fino extremadamente potente para satisfacer las altas Vida (il 00000 ®
Q) exigencias de los usuarios. Capacidad de corte del material macizo ®®
HYDRO Capacidad de corte del material de 000 ©®®
ngq\;rECT ¢ Baja formacién de rebaba pared delgada
e o o Alta velocidad de corfe
o Poca generacion de chispas
- . o
@ Ideal para maquinas con mucha potencia. &
o]
%3
)
(&)
XT10
~ @] Categoria GTIN/ud.
@ = @ = de producto EAN/ud.
105 x 1,0 x 10,00 15300 25 208775 PKO1 4011890072547 _ =
105 x 1,0 x 16,00 15300 50 209822 PKO1 4011890094129 § o
115%x1,0%x 22,23 13300 50 206162 PKO1 4011890055977 % }
115%x 1,5%x22,23 13300 50 206164 PKO1 4011890055991 - %
125x1,0%x 22,23 12250 50 206163 PKO1 4011890055984 -
125x1,5%x22,23 12250 50 206165 PKO1T 4011890056004 8
150 x 1,5%x 22,23 10200 25 206258 PKO1 4011890056103
180 x 1,5%x 22,23 8500 25 206259 PKO1 4011890056110
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 206260 PKO1 4011890056127
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46U9BF1432
-
XTK10 &
[
~ @ Categoria GTIN/ud.
@ = @ = de producto EAN/ud.
115%x1,0%x 22,23 13300 50 206166 PKO1 4011890056011 ~
115%x 1,5%22,23 13300 50 206168 PKO1 4011890056035 T;
125x1,0%x 22,23 12250 50 206167 PKO1 4011890056028 g
125 1,5%x22,23 12250 50 206169 PKO1 4011890056042 -
180 x 1,5%x 22,23 8500 25 206262 PKO1 4011890056141 3 o
= c
230 x 1,9%x 22,23 6650 25 206263 PKO1 4011890056158 5 g
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46UQBF1432 g _g
o
T ©

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020
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PROLNE 000
@000 0 Vida uiil Disco de corte extrafino con larga durabilidad y una éptima relacién 0
00000 Capacidad de corte del material macizo preciorendimiento. 06

@000 00 Copacidad de corte del material de HYDRO

| d
pared delgada ¢ Baja formacién de rebaba \LOCK gBﬂIECT P
e Alta velocidad de corte i
e Poca generacién de chispas
@ Ideal para maquinas con poca potencia.
XT38
~ @] Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ = de producto EAN/ud.
_ 115%x 1,0 22,23 13300 50 204619 PKO1 4011890051580
2 115%x 1,5%22,23 13300 50 203877 PKO1 4011890050576
% 125x1,0%x 22,23 12250 50 204621 PKO1 4011890051597
- 125 % 1,5 %22,23 12250 50 203881 PKO1 4011890050583
150 x 1,5% 22,23 10200 25 205700 PKO1 4011890054239
180 x 1,5 x 22,23 8500 25 205701 PKO1 4011890054246
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 205702 PKO1 4011890054253
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46U9BF1415
XT38 X-LOCK
. @] Categoria GTIN/ud.
@ @ @ &= de producto EAN/ud.
_ 115x1,0x 22,23 13.300 25 211284 PKO1 4011890124192
2 115x 1,5x22,23 13.300 25 211285 PKO1 4011890124215
g 125x1,0x 22,23 12.250 25 211207 PKO1 4011890124123
- 125x1,5%x22,23 12.250 25 211208 PKO1 4011890124109
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46U9BF1415
XTK38
~ = Categorfa GTIN/ud.
@ = 7 Q de producto EAN/ud.
115%x1,0%x 22,23 13300 50 205707 PKO1 4011890054307
< 115 % 1,5%22,23 13300 50 205706 PKO1 4011890054291
E 125 x 1,0 x 22,23 12250 50 205705 PKO1 4011890054284
L 125 x1,5%x 22,23 12250 50 205704 PKO1 4011890054277
150 % 1,0x 22,23 10200 25 209497 PKO1 4011890090008
180 x 1,5% 22,23 8500 25 205721 PKO1 011890054468
230 % 1,9x 22,23 6650 25 205703 PKO1 4011890054260

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a I1SO 525: A46U9BF1415

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



{LocK

@

100 x 1,0 x 16,00
115%x 1,0x 22,23
115 x1,5x22,23
125 x 1,0x 22,23
125 x 1,5%x 22,23
150 x 1,5 % 22,23

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525:

@

115x1,0x 22,23
115x1,5%x 22,23
125x1,0x 22,23
125x 1,5x 22,23

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525:

@

150 x 1,0 22,23
180 x 1,5 % 22,23
230 x 1,9 x 22,23

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525:

&)

115 % 1,0x 22,23
125x 1,0%x 22,23
125x1,0x 22,23
125 % 1,5%x 22,23

1
1
1
1

mini
15280
13300
13300
12250
12250
10200

min
3.300
3.300

2.250
2.250

minj
10200

8500
6650

mini
13300
12250
12250
12250

® Baja formacién de rebaba
e Ala velocidad de corte
e Poca generacién de chispas

@ Ideal para maquinas con poca potencia.

=) Categoria
[V = de producto
50 208697 PKO

1
100 207436 PKO1
100 207438 PKO1
100 207437 PKO1
100 207439 PKO1
25 211095 PKO1

A46TT1BF10097

@ a Categoria
— de producto

25 211345 PKO1

25 211346 PKO1

25 211347 PKO1

25 211348 PKO1

A46TT1BF10097

@ (@) Categoria
== de producto
25 209511 PKO1

25 208121 PKO1
25 208122 PKO1

A46T11BF10097

=) Categoria
[V = de producto
50 211080 PKO1
25 211078 PKO1
50 211081 PKO1
25 211079 PKO1

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46T11BF11058

ALPHALNE @00

Disco de corte fiable para el profesional que da imporfancia al precio.

XT70

GTIN/ud.

EAN/ud.
4011890071007
4011890061343
4011890061367
4011890061350
4011890061374
4011890123638

XT70 X-LOCK

GTIN/ud.

EAN/ud.
4011890124857
4011890124864
4011890124871
4011890124888

XTK70
GTIN/ud.
EAN/ud.
4011890090268
4011890064856
4011890064863

XT70 Pack
GTIN/ud.
EAN/ud.

4011890123119
4011890123096
4011890123126
4011890123102

Vida (fil @@ @@0O0

Capacidad de corte del material macizo @@ @000

Capacidad de corte del material de @@ @@ @O

Forma 41

Forma 41

Forma 42

Forma 41

pared delgada

\

CONTENIDO

Cortar

Herramientas

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

Fresar Desbastar / Pulir Desbastar Limpiar

de dioamante



XT70 BOX 0@ &=

@000 00 Vida il

®80 000 Capacidad de corte del material macizo 10 x XT70, en una caja que puede volver a cerrarse.
0®00000 Caupacidad de corte del material de
pared delgada

El disco de corte fiable para el profesional que da importancia al precio.

e Alia velocidad de corte
e Poca generacién de chispas

m Ideal para maquinas con poca potencia.

XT70 BOX
Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ Q de progducto EAN//ud.
115%x1,0x 22,23 13300 10 208225 PKO1 4011890063187
;c 115 % 1,5%22,23 13300 10 211082 PKO1 4011890123133
g 125%x 1,0 22,23 12250 10 208226 PKO1 4011890063194
- 125 x1,5%22,23 12250 10 211083 PKO1 4011890123140
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46T11BF10097

ES desde el 06,/2020

030 T +34 918274028




DISCOS DE CORTE A BATERIA /
ACERO INOXIDABLE

CONTENIDO

Is;
S
O
5
o
£
. S
Material: Discos de corte extrafinos. Especialmente concebidos para el uso en g
e
o Aceros resistentes al dcido y al dxido amoladoras angulares a bateria. Corta con una velocidad de corte %
e Aceros muy resistenfes y muy oleados alta. Asegura un funcionamiento largo y cuidadoso de la bateria.
o Aceros templados
® Hardox Todos los discos de corte para acero inoxidable estan libres
e Chapas muy fuertes de hierro y azufre. Al frabaijar las piezas, NO cambie entre
e Chapas con revestimiento de pléstico acero normal y acero inoxidable. .
&
N
5
%2}
g
e
%]
3
(@)
80) = B
o b B Gy mm:
TOPLNE 000 1 lo
5
Asegura un funcionamiento largo y cuidadoso de la bateria. Vida (il 0@ @ @O O 3
10 x XT15 ACCU, en una caja que puede volver a cerrarse. Capacidad de corte del material macizo @@ @ @00 ==
Capacidad de corte del material dc @0 © ® @ ®
e Oplimizada para la utilizacion en amoladora angular a bateria pared delgada
o Alta velocidad de corfe
g2
$ O
3 g
E©
XT15 ACCU BOX g o
T o
@ ™ = Categoria GTIN/ud. I ©
- (7 &= de producto EAN/ud.
115%x 1,0 22,23 13300 10 210247 PKO1 4011890096734 _
125 x 1,0x 22,23 12250 10 210248 PKO1 4011890096758 ;r
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46UQBF3797 %
Y
g
ol
S £
P
v o
o]

ES desde el 06,/2020



DISCOS DE CORTE EXTRAFINOS /
ACERO

@ La mezcla de los discos de corte de acero de Rhodius esfé Material:
adaptada al tratamiento del acero negro vy ofrece resultados o Aceros muy fuertes y muy aleados
de corfe muy rentables. e Aceros de construccion

e Aceros para herramientas
e Aceros templados

e Chapas muy fuertes

e Hierro de reforzamiento

Y@
m/s

TOPLNE 000
000000 /g (il Disco de corte exirafino con grano abrasivo cerémico. Para un ° o, 6
®00000 Cqpocidad de corte del material macizo rendimiento de corle agresivo con una larga duracion de vida Giil. N 06
P
0®®0®00® Ccidad de corte del material de :.:.?,g&) LYDRO
pared delgada ® Poca formacion de rebaba y poca generacion de chispas ngTECT 2

Around triple
e Rapidez de corte elevada & performance

e Para aceros especialmente duros y resistentes

{T Lla mezcla del disco de corte de RHODIUS esté adaptada para
" trabajar acero negro y brinda resultados de corte rentables.

XT200 EXTENDED
&) @ B 8 U Wl
115 % 1,0x 22,23 13300 25 210227 PKO1 4011890096369
< 115 % 1,5%x22,23 13300 25 210228 PKO1 4011890096376
g 125 x1,0x 22,23 12250 25 210229 PKOT1 4011890096383
e 125 x1,5%22,23 12250 25 210230 PKO1 4011890096390
150 x 1,5 x 22,23 10200 25 210231 PKO1 4011890096406
180 x 1,5%x22,23 8500 25 210232 PKOT 4011890096413
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 210233 PKO1 4011890096420

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: 78A36UOBF 13682

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



80 ) memr—
=) i— @

Disco de corte fiable para el profesional que da importancia al precio.
Ideal para maquinas con poca potencia.

¢ Baja formacién de rebaba
¢ Alia velocidad de corte

Capacidad de corte del material dc @0 @ ® @ ®
pared delgada

CONTENIDO

e Poca generacion de chispas 5
o
@ Ideal para méquinas con poca pofencia. O
XT20
~ Categoria GTIN/ud.
@ = @ Q de producto EAN/ud.
115 % 1,0x 22,23 13300 50 206170 PKO1 4011890056059 g_
115%x 1,5%22,23 13300 50 206172 PKO1 4011890056073 - £
125 x 1,0 x 22,23 12250 50 206171 PKO1 4011890056066 g
125 x 1,5 x 22,23 12250 50 206173 PKO1 4011890056080 0
150 x 1,5%x 22,23 10200 25 206264 PKO1 4011890056165
180 x 1,5%x 22,23 8500 25 206265 PKO1 4011890056172
230 x 1,9 x 22,23 6650 25 206266 PKO1 4011890056189
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A46UQBF1430
Isi
%2}
O
o]
%3
)
(@)
XTK20
~ Categoria GTIN/ud.
@ = @ Q de producto EAN/ud.
230 x 1,9 x 22,23 6650 25 206313 PKO1 4011890056387 ~
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46U9BF 14333 2 =
€ &
£ ~
Is;
%2}
O
o]
%]
[0
(@)
@ @ :
(%2}
o
[
PROLNE 000
6 Disco de corte exirafino con larga durabilidad y una éptima relacion Vida 0l 000 @@O
() precio-rendimiento. Capacidad de corte del material macizo @@ @ @O0
Capacidad de corte del material de @@ @@ @O
¢ Baja formacién de rebaba pored delgada
QIS o Alta velocidad de corfe
e Poca generacién de chispas 8 2
o 2
2 <
O ©
(0]
X167 T _g
~ Categoria GTIN/ud.
@ = @ Q de producto EAN/ud.
115 % 1,0x 22,23 13300 50 205425 PKO1 4011890053201
115 % 1,5%22,23 13300 50 202378 PKO1 4011890043288 ;r
125x1,0%x 22,23 12250 50 205426 PKO1 4011890053218 g
125 x 1,5 x 22,23 12250 50 202384 PKO1 4011890043301 - g %
150 x 1,5 x 22,23 10200 25 205709 PKO1 4011890054321 ne _8
180 x 1,5%x 22,23 8500 25 205710 PKO1 4011890054338 8)%
[0
230 x 1,9 x 22,23 6650 25 205711 PKO1 4011890054345 2] %

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: 74A30T11BF1367

ES desde el 06,/2020



Forma 42

XTK67

~ Categoria

@ L @ Q de producto
180 % 1,5%x22,23 8500 25 206034 PKO1
230 x 1,9 x 22,23 6650 25 206773 PKO1

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: 74A30T11BF1379

GTIN/ud.
EAN/ud.

4011890055533
4011890057926

Q=

000000 Vida il

@00 00O Capacidad de corte del material macizo Optimizado para el frabajo con acero.
00000 Capacidad de corte del material de

ES desde el 06,/2020

pared delgada

+34 918274028

Forma 41

Forma 42

ALPHALNE @O0

Disco de corte fiable para el profesional que da importancia al precio.

® Baja formacién de rebaba
e Alta velocidad de corte
® Poca generacion de chispas

@ Ideal para maquinas con poca potencia.

X177

Categoria
de producto

@ > B 9

15 %

1 1,0x22,23 13300 100 208698 PKOT
115%x 1,5%22,23 13300 100 208699 PKO1
125 x1,0x 22,23 12250 100 208700 PKO1
125 % 1,5%x 22,23 12250 100 208701 PKO1
150 x 1,5% 22,23 10200 25 208861 PKO1
230 x 1,9 x 22,23 6650 25 209744 PKO1

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1SO 525: A46M11BF11075

XTK77
) (@) Categoria
@ = @ = de producto
180 x 1,5 x 22,23 8500 25 208702 PKO1
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 208703 PKO1

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46M11BF11337

GTIN/ud.
EAN/ud.
4011890071021
4011890071038
4011890071045
4011890071052
4011890073766
11

4011890093283

GTIN/ud.
EAN/ud.

4011890071069
4011890071076



DISCOS DE CORTE EXTRAFINGOS /
METALES NO FERROSOS

Las sustancias de relleno especiales evitan un embotamiento del disco

m El polvo de aluminio es muy fino y, a pesar de la aspiracién, puede adherirse

a la amoladora angular y destruirla. Las amoladoras de aire comprimido

son menos sensibles al polvo. Si corta aluminio con una amoladora angular

eléctrica, con un disco de corfe delgado de aluminio puede reducir a la mitad

la generacién de polvo. Tras el ciclo de trabajo, limpie la amoladora angular

con aire comprimido. En espacios cerrados es obligatorio usar un sistema de

aspiracion, ya que el polvo de aluminio en alfas concentraciones puede causar

explosiones.
80 S a—
o ) Ml
6 Los discos de corfe exirafino con sustancias de relleno especiales impi-
$ den un embotamiento del disco.

¢ Baja formacién de rebaba

performance N
S o Alta velocidad de corte

@ Ideal para maquinas con poca potencia.

XT24

~ Categoria GTIN/ud.

@ = @ Q de prfduclo EAN/ud.
115x 1,0x 22,23 13300 50 210450 PKO1 4011890098806
115 x 1,5 x22,23 13300 50 205910 PKO1 4011890055106
125 x 1,0x 22,23 12250 50 210451 PKO1 4011890098820
125 x 1,5 x 22,23 12250 50 205911 PKO1 4011890055113
150 x 1,5 x 22,23 10200 25 205912 PKO1 4011890055120
180 x 1,5x 22,23 8500 25 205913 PKO1 4011890055137
230 x 1,9 x 22,23 6650 25 205914 PKO1 4011890055144

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24PBF26

Capacidad de corte del material macizo @@

mm:
TOPLNE 000 1l°_1l 9

Vida 0t 00 @@0OO

Capacidad de corte del material dc 000 ©©®

Forma 41

pared delgada

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante



DISCOS DE CORTE EXTRAFINOS /
PIEDRA

i
[E Los discos de corte extrafinos corfan material sin generar Material:

mucho polvo y con una minima rofura de cantos. ® Productos de hormigén / solado

® Arenisca calcdrea

Piedra artificial

Piedra natural
® Marmol
e Titanio

@ =G
m/s

TOPLNE 000

000000 \/dx il Corta baldosas con cantos de corte limpios. Buen rendimienfo de corte
@000 00 Capacidad de corte del material macizo sobre fitanio.

000000 Copacidad de corte del material de

ared delgada
P 9 ® Poca rotura de canfos

o Alta velocidad de corte

e Corfe con poca generacién de polvo

@ Ideal para maquinas con poca potencia.

XT66
~ Categoria GTIN/ud.
@ @ @ Q de progducto EAN/ud.
_ 115 % 1,5%x22,23 13300 50 204625 PKO1 4011890051641
‘g 125 x 1,5 x 22,23 12250 50 204624 PKO1 4011890051658
% 180 x 1,9 x 22,23 8500 25 204623 PKO1 4011890051665
- 230 x 1,9 x 22,23 6650 25 204622 PKO1 4011890051672

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: C36R8BF1416

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



DISCOS DE CORTE EXTRAFINGOS /
ALLCUT

_ AN

Permite cortar y desbastar en un solo paso de trabajo, con un
grosor de disco de 1,9 mm.

e Corte extrafino y desbaste con un Gnico disco
¢ Adecuado para infinidad de materiales

® Seguro gracias a fres capas de tejido en toda la superficie

@ Ideal para maquinas con poca potencia, adecuado en

POWER PLUS . ,
algunos casos para baldosas recocidas y clinker

& low rpm

XTK69 MULTI CROSS
Categoria GTIN/ud.
=
@ @ @ Q de producio EAN/ud.
115%x1,9%x22,23 13.300 25 211458 PKO1 4011890126257

125x1,9%x22,23 12.250 25 211452 PKO1 4011890126233
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a EN12413: 49ACA6RIBF14639

Corte extrafino y desbaste con un Gnico disco

CONTENIDO

g
O
Q
k)
Q.
E
3
[%2)
o]
e}
%]
)
()
mm:
PROLNE 000 1 l9
Vida 0t 00@@@OO
Capacidad de corte del material macizo ®@@®OOO =
Capacidad de corte del material de @@ @@ @O >
pared delgada ~
i
w
0
e}
%]
@
()
o}
1%
o
[
N
N
O
€
L
g2
5 ©
g 2
E ©
2 =g
o
T ©
-]
5 g
5
3 =
P
w <
(0]

ES desde el 06,/2020



mm:

- 00 0000~
1,0

PROLNE 000

000000 Vida il

Disco de corte exirafino con larga durabilidad en una amplia gama
@00 000 Capacidad de corte del material macizo

de aplicaciones y una éptima relacién preciorendimiento.
@000 00O Capacidad de corte del material de
pared delgada

® Baja formacién de rebaba
e Rapidez de corte elevada

e Poca generacion de chispas
e Poca rofura de canfos

° . . .
1 deal para méquinas con poca potencia, adecuado en algunos
- POWER PLUS
casos para baldosas recocidas vy clinker lovrpm

XT69 MULTI
Categoria GTIN/ud.
o
@ @ Q de producto EAN/ud.
115%x1,0x22,23 13.300 25 211202 PKO1 4011890124055
" — 125x 1,0x 22,23 12.250 25 211203 PKO1 4011890124079
3
g |dentificacion de cuerpos abrasivos conforme a ENT2413: 49ACA6RIBF14639
IS
o XT69 MULTI BOX
_r ~ Categorfa GTIN/Pk.
f @ @ @ Q de producto EAN/Pk.
y 115x1,0x 22,23 13.300 10 211209 PKO1 4011890124147
5 125x1,0x 22,23 12.250 10 211211 PKO1 4011890124154
g |dentificacién de cuerpos abrasivos conforme a EN12413: 49ACA6RIBF14639
5
& .

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



DISCOS DE CORTE PARA MAQUINAS
MANUALES / ERO INOXIDABLE

Material:

o Aceros resistentes al dcido y al éxido
e Aceros muy fuerfes y muy aleados

e Aceros para herramientas

o Aceros templados

¢ Hardox

e Chapas muy fuertes

=)
Dl ] 1]

Todos los discos de corte para acero inoxidable estan libres
de hierro y azufre. Al frabaijar las piezas, NO cambie entre
acero normal y acero inoxidable.

NS/,
Q) . .
50,1% lere de h|erro )/ azufre

Discos de corfe para maquinas manuales, para un corte con potencia sin

renunciar a una alia durabilidad.
Libre de hierro y azufre.

® larga durabilidad

e Corte fécil
e Alta velocidad de corte

® > B 8

115x2,0x%x 22,23 13300 25 207444
125x2,0%x 22,23 12250 25 206377
125 % 3,0%x 22,23 12250 25 203886
180 x 2,0 x 22,23 8500 25 206374
180 x 3,0x 22,23 8500 25 201113
230 x 2,5 x 22,23 6650 25 206373
230 x 3,0 x 22,23 6650 25 201122

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24U9BF1337

Categoria
de producto

PKO2
PKO2
PKO2
PKO2
PKO2
PKO2
PKO2

TOPLNE 000

Limpiar Cortar CONTENIDO

Desbastar

Desbastar / Pulir

Vida ifil 0@ @®00

Capacidad de corte del material macizo ®@ @@ @O
Capacidad de corte del material de ®@®OOCO

FT38

GTIN/ud.
EAN/ud.

4011890061435
4011890056516
4011890051351
4011890056530
4011890005507
4011890056547
4011890005545

Forma 41

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante



Forma 42

FTK38

_ Categoria GTIN/ud.

@ @ @ Q de pr(?ducto EAN/ud.
100 x 2,0 x 16,00 15300 25 201082 PKO2 4011890005361
115%x2,0x%x 22,23 13300 25 207440 PKO2 4011890061398
115%x3,0% 22,23 13300 25 201086 PKO2 4011890005392
125 x 2,0 x 22,23 12250 25 207441 PKO2 4011890061404
125%x3,0% 22,23 12250 25 201095 PKO2 4011890005439
180 x 2,0 x 22,23 8500 25 207442 PKO2 4011890061411
180 x3,0x 22,23 8500 25 201099 PKO2 4011890005460
230 % 2,5%x 22,23 6650 25 207443 PKO2 4011890061428
230 x 3,0x 22,23 6650 25 201102 PKO2 4011890005484

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24U9BF1338

005 = ¢

000000 Vida il

ES desde el 06,/2020
040

pared delgada

T +34 918274028

Forma 41

Forma 42

Disco de corte fiable para el profesional que da importancia al precio.
©®000 00 Capacidad de corte del material macizo libre de hierro y azufre.
®@®® OO0 Capacidad de corte del material de

* larga durabilidad
e Comportamiento de corte confortable

e Corte f&cll
FT26
@ @ @ Categorfa GTIN/ud.
— de producto EAN/ud.
115%2,0x%x 22,23 13300 25 208724 PKO2 4011890071533
125%x2,0%x 22,23 12250 25 208725 PKO2 4011890071557
180 x 2,0 x 22,23 8500 25 208726 PKO2 4011890071571
230 % 2,5%x 22,23 6650 25 208727 PKO2 4011890071595
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24R13BF 11698
FTK26
Categoria GTIN/ud.
@ @ @ Q de prfducto EAN//ud,
115%x2,0x%x 22,23 13300 25 208728 PKO2 4011890071618
125%x2,0% 22,23 12250 25 208729 PKO2 4011890071632
180 x2,0x 22,23 8500 25 208730 PKO2 4011890071656
230 x 2,5x 22,23 6650 25 208731 PKO2 4011890071670

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24R13BF 11698



DISCOS DE CORTE PARA MAQUINAS
MANUALES /7 ACERO

CONTENIDO

S
5
= §
-~ [§
O
5
g
£
. S
Material: [E La mezcla de los discos de corte de acero de Rhodius estd 2
o}
o Aceros muy fuerfes y muy aleados adaptada al fratamiento del acero negro vy ofrece resultados %
‘s (@)
e Aceros de construccion de corfe muy rentables.
e Aceros para herramientas
e Aceros templados
e Chapas muy fuertes
e Hierro de reforzamiento .
&
N
5
%2}
g
ol
%]
3
(@)
2) an— @ m—
TOPLNE 000 2!5
Disco de corte para méquinas manuales extremadamente potente, para Vida Uil 0000 @ ®
satisfacer las altas exigencias de los usuarios. Capacidad de corte del material macizo @@ _
Capacidad de corte del material de @@ @@ @O o
4
¢ larga durabilidad pared delgada s
e Corfe facil
o Alta velocidad de corfe
FT67
~ @] Categoria GTIN/ud. s 0
@ min @ &= de producto EAN/ud. "qc_) 8
115%x2,5%22,23 13300 25 202390 PKO2 4011890012895 E g
125 % 2,5% 22,23 12250 25 202396 PKO2 4011890012932 Zr % ©
®
180 x 2,5% 22,23 8500 25 202403 PKO2 4011890012970 % T ©
230 % 2,5%x 22,23 6650 25 202417 PKO2 4011890013045 -
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: 74A30T11BF1367
-}
9
= 8
S =
P
v o
©

ES desde el 06,/2020



FTK67
_ Categorfa GTIN/ud.
@ L @ Q de producto EAN/ud.
~ 115%x2,5%22,23 13300 25 202392 PKO2 4011890012918
;r 125 % 2,5%22,23 12250 25 202398 PKO2 4011890012956
% 180 x 2,5% 22,23 8500 25 202407 PKO2 4011890012994
= 230 x 2,5 x 22,23 6650 25 202410 PKO2 4011890013014
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: 74A30T11BF1379
@ =
PROLNE 000
@000 00 Vida uil Disco de corte versdtil con buena relacién precio-rendimiento.
@000 00 Capacidad de corte del material macizo )(LOCK

@00 OO Capacidad de corte del material de

oo o Alta velocidad de corfe
pared delgada

e Comportamiento de corte conforfable

e Corte fécil
FT33
Categorfa GTIN/ud.
@ g @ Q de pr(?duclo E/-\N//Ud.
_ 100 x 2,0 x 16,00 15300 25 200736 PKO2 4011890003770
g 115%x2,0x 22,23 13300 25 200961 PKO2 4011890004784
% 115%x3,0%x 22,23 13300 25 200719 PKO2 4011890003718
- 125%x2,0%x 22,23 12250 25 200969 PKO2 4011890004814
125 x 3,0 x 22,23 12250 25 200755 PKO2 4011890003893
150 % 2,0%x 22,23 10200 25 200782 PKO2 4011890049013
150 x 3,0 x 22,23 10200 25 200773 PKO2 4011890003985
180 x 2,0 x 22,23 8500 25 200975 PKO2 4011890004845
180 x 3,0x 22,23 8500 25 200786 PKO2 4011890004050
230 % 2,0x 22,23 6650 25 200979 PKO2 4011890004869
230 x 3,0x 22,23 6650 25 200807 PKO2 4011890004159
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24Q-BF20
S F133 X-LOCK
o P
@ @ B 8 Ju. W
115x2,5%x22,23 13300 25 211286 PKO2 4011890124239
125x2,5%x22,23 12250 25 211287 PKO2 4011890124253
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24Q-BF20
FTK33
@ > B B o35 e
100 x 2,0 x 16,00 15300 25 200840 PKO2 4011890004357
100 x 3,0 x 16,00 15300 25 200843 PKO2 4011890004388
g 115%x2,0x%x 22,23 13300 25 200983 PKO2 4011890004883
g 115 % 3,0x 22,23 13300 25 200853 PKO2 4011890004432
S 125x2,0%x 22,23 12250 25 200988 PKO2 4011890004913
125 % 3,0 22,23 12250 25 200891 PKO2 4011890004517
150 x 3,0 x 22,23 10200 25 200922 PKO2 4011890004609
180 x2,0x%x 22,23 8500 25 200092 PKO2 4011890004944
180 x 3,0 x 22,23 8500 25 200928 PKO2 4011890004630
230 x 2,0x 22,23 6650 25 200995 PKO2 4011890004968
230x3,0x 22,23 6650 25 200943 PKO2 4011890004722

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24Q-BF21

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028
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m/s

a—@

El clésico entre los discos de corte de metal para el profesional que da

importancia al precio. Corta con facilidad y tiene una alta durabilidad.

o Alta velocidad de corte

e Corte fécil

e Comportamiento de corfe confortable

ALPHALNE @00

@

300 x 3,0 x 20,00

300 x 3,0 x 22,23

300 x 3,0 x 25,40
350 x 4,0 x 20,00

350 x 4,0 x 22,23

350 x 4,0 x 25,40

Disco de corte exiremadamente potente para maquinas con motor de

gasolina y méquinas cortadoras eléctricas.

o Armadura reforzada para una carga lateral alta

¢ larga durabilidad
o Alfa velocidad de corte

5100
5100
5100
5500
5500
5500

&

25
25
25
10
10
10

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24P-BF51 1

Categoria

de producto

PKO2
PKO2
PKO2
PKO2
PKO2
PKO2

FT30

GTIN/ud.
EAN/ud.

4011890005637
4011890005699
4011890005804
4011890005910
4011890005934
4011890005958

KSM
: Categoria GTIN/ud.
@ = @ = de producto EAN/ud.
115 % 3,0x 22,23 13300 25 200539 PKO2 4011890002858 _
125x 3,0 x 22,23 12250 25 200543 PKO2 4011890002872 2
150 x 3,0 x 22,23 10200 25 200548 PKO2 4011890002896 %
180 x 3,0 x 22,23 8500 25 200509 PKO2 4011890002780 -
230 x 3,0 x 22,23 6650 25 200550 PKO2 4011890002919
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24P-BF25
KSMK
Categoria GTIN/ud.
G ()
@ @ @ = de producio EAN/ud.
100 x 2,0 x 16,00 15300 25 200629 PKO2 4011890003268 N
115%x3,0x 22,23 13300 25 200631 PKO2 4011890003282 2
125 3,0 x 22,23 12250 25 200636 PKO2 4011890003305 %
180 x 3,0 x 22,23 8500 25 200643 PKO2 4011890003343 -
230 x 3,0 x 22,23 6650 25 200652 PKO2 4011890003367
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24P-BF33
350 mm @ 300 mm @ c-\@ ‘
PRO.NE 000

Forma 41

Vida 0l 00 @ @O0
Capacidad de corte del material macizo ® @@ @O0
Capacidad de corte del material de @@ @O OO

pared delgada

CONTENIDO

Cortar

Vida (il 00000 ®
Capacidad de corte del material macizo @@ @@ @O
Capacidad de corte del material de @@ @O OO

pared delgada

Desbastar Limpiar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante



DISCOS DE CORTE PARA MAQUINAS
MANUALES / METALES NO FERROSOS

Las sustancias de relleno especiales evitan un embotamiento del disco Material:
* Metales no ferrosos
En espacios cerrados es obligatorio usar un sistema de aspiracién, ® Bronce
ya que el polvo de aluminio en alfas concentraciones puede e Lafdn
causar explosiones. ® Metal antifriccién

e Aleacién de aluminio y magnesio

(e

mm:
Elo_ 2,5 TOPLNE 000

@000 00 Vida il Discos de corte para maquinas manuales con sustancias de relleno
@00000® Copacidad de corte del material macizo especiales.
@000 00 Copacidad de corte del material de

4 dolaod Impiden el embotamiento del disco incluso cuando se utiliza de forma
pared delgada

constante.

o Alta velocidad de corte
o Corte en frio
e Sin embotamiento

FT24
~ = (@) Categoria GTIN/ud.
@ = [V = de producto EAN/ud.
125 x 2,0 x 22,23 12250 25 202460 PKO2 4011890013267
2 180 % 2,5x% 22,23 8500 25 201048 PKO2 4011890005200
% 230 x 2,5 % 22,23 6650 25 201055 PKO2 4011890005255
- Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24PBF26
FTK24
_ = (@) Categoria GTIN/ud.
@ = [V = de producto EAN/ud.
o 115%2,0x 22,23 13300 25 201064 PKO2 4011890005309
2 125 x 2,0 x 22,23 12250 25 201070 PKO2 4011890005347
g 230 x 2,5 % 22,23 6650 25 201079 PKO2 4011890034354
- Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24P-BF34

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



DISCOS DE CORTE PARA MAQUINAS

(@)
(&)
Z
’_
5
MANUALES / PIEDRA ©

ks
3
£
pa—
. s
Material: [i] sDesea cortar asfalio? Nuestro disco de corte con ligadura de g
ol
e Productos de hormigén / solodo resina sintéfica FT40 o los discos de corfe diamantes LD6O y @
. . . (&)
e Arenisca calcdrea D70 ofrecen resultados ideales.
e Piedra artificial
e Piedra natural
® Marmol
o Aluminio duro =
=)
o
I
o ks
oy a— @ =
ol
%]
3
(&)
Fiable disco de corte para maquinas manuales con poca rofura de Vida 1l 0@ @ @O0
canfos. Capacidad de corte del material macizo® @@ @O0
Aplicaciones variadas Capacidad de corte del materiol e @ @@®OOO
) pared delgada
o Alta velocidad de corfe
e Corfe en frio §
e Corfe facil L
FT44
~ (@) Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ = de producto EAN/ud.
100 x 2,5 x 16,00 15300 25 201737 PKO2 4011890009512 9 @
115 % 3,0 x 22,23 13300 25 201750 PKO2 4011890009581 i'r -g ‘g
125 % 3,0 x 22,23 12250 25 201743 PKO2 4011890009543 g g g
180 x 3,0 x 22,23 8500 25 201764 PKO2 4011890009666 - g e}
230 x 3,0x 22,23 6650 25 201788 PKO2 4011890009796 io —8
|dentificacién de cuerpos abrasivos conforme a I1SO 525: C30Q-BF47

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020
045




FTK44
_ Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ Q de producto EAN/ud.
N 100 x 2,0 x 16,00 15300 25 201804 PKO2 4011890009901
2 115%x3,0x 22,23 13300 25 201810 PKO2 4011890009932
g 125%x 3,0 22,23 12250 25 201838 PKO2 4011890010006
- 150 x 3,0 x 22,23 10200 25 201863 PKO2 4011890010075
180 x 3,0x 22,23 8500 25 201867 PKO2 4011890010099
230 x 3,0 x 22,23 6650 25 201873 PKO2 4011890010136
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: C30Q-BF48
. c-@? g 300 mm @ 350 mm @
PROLNE 000

000000 Vida uil Discos de corte muy potentes para el uso en méquinas de motor a gasoli-
®00000 Capacidad de corte del material macizo na y maquinas eléctricas.
00000 Capacidad de corte del material de

pared delgada o Alta velocidad de corte

e Corfe en frio

e Corte fécil
FT40
~ Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ Q de producto EAN/ud.
- 300 x 3,0 x 20,00 5100 25 201910 PKO2 4011890010372
g 300 x 3,0 x 25,40 5100 25 201912 PKO2 4011890010396
0 350 x 4,0 x 20,00 5500 10 201933 PKO2 4011890010549
350 x 4,0 x 25,40 5500 10 201940 PKO2 4011890010587
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: C24R-BF610

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



Material:

o Aceros resistentes al dcido y al dxido
o Aceros muy fuerfes y muy aleados

e Aceros para herramientas

o Aceros templados

¢ Hardox

e Chapas muy fuertes

©R20000

DISCOS DE CORTE PARA MAQUINAS
ESTACIONARIAS / ACERO INOXIDABLE

LE,\S/@

Tenga en cuenta que los discos de corte para méquinas

estacionarias NO son aptos para méquinas manuales

Libre de hierro y azufre

TOPLNE 000

Disco de corte de acero estacionario disefiado especialmente para

sierras circulares.

Elevado contenido en circonio. Libre de hierro y azufre.

o Alta velocidad de corte

e larga vida il

e Corte fécil

@

300 x 2,5 x 25,40 5100
350 x 2,5 % 25,40 4400
400 x 3,0 x 25,40 3850

Categoria
= de producto

200498 PKO3
209499 PKO3
209500 PKO3

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: 31A24P9-BF 13083

ST38
GTIN/ud.
EAN/ud.
4011890090015
4011890090022
4011890090039

Vida (il 00 0@ @O

Capacidad de corte del material macizo® @@ @@ ®

Capacidad de corte del material de @ @@ @O O
pared delgada

Forma 41

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante



DISCOS DE CORTE PARA MAQUINAS
ESTACIONARIAS / ACERO

Tenga en cuenta que los discos de corte para méquinas Material:

estacionarias NO son aptos para maquinas manuales o Aceros muy fuertes y muy aleados

e Aceros de construccion

e Aceros para herramientas
e Aceros templados

¢ Hardox

® Hierro de reforzamiento

| 1 IOk ]&

PROLNE 000

000000 Vida uil Disco de corte esfacionario con alto rendimiento de arranque de virutas.

®00000 Capacidad de corte del material macizo Armadura externa reforzada, para una gran velocidad de trabaio.
@00 00O Capacidad de corte del material de

pared delgada o Alta velocidad de corte

e Adecuado también para piezas de fundicién

ST56
&) @ B® @ %5 o
300 x 3,0 x 25,40 6400 10 201397 PKO3 4011890007518
:O' 350 x 3,5 x 25,40 5500 10 201415 PKO3 4011890007655
g 400 x 4,0 x 40,00 4800 10 201432 PKO3 4011890007808
= 500 x 5,0 x 40,00 3850 10 201457 PKO3 4011890007990

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A24RBF564

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



&)

300 x 2,5 x 25,40
300 x 3,0 x 25,40
300 x 3,0 x 32,00
350 x 2,5 x 25,40
350 x 2,5 x 32,00
350 x 3,0 x 25,40
350 x 3,0 x 32,00
400 x 3,0 x 25,40
400 x 3,0 x 32,00

ALPHALNE @00

Disco de corfe estacionario con alfo rendimiento de arranque de virutas.
Ideal para maquinas de taller transportables (hasta 3 KW) y sierras
circulares.

o Alta velocidad de corte
¢ larga vida il

e Corte fécil
ST34

~ Categoria GTIN/ud.

= @ = de prgdudo EAN/ud.
5100 10 201510 PKO3 4011890008379
5100 10 201507 PKO3 4011890008348
5100 10 206523 PKO3 4011890057407
4400 10 201518 PKO3 4011890008430
4400 10 205836 PKO3 4011890054901
4400 10 201514 PKO3 4011890008409
4400 10 205578 PKO3 4011890053966
3850 10 201504 PKO3 4011890008324
3850 10 206455 PKO3 4011890056752

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: AB6NBBF348

P00

Forma 41

@

300 x 3,0 x 22,23
300 x 3,0 x 25,40
300 x 3,0 x 32,00
300 x 3,0 x 40,00
350 x 3,5 x 25,40
350 x 3,5 x 32,00
400 x 4,0 x 32,00
400 x 4,0 x 40,00

ALPHALNE @00

Disco de corfe para maquinas estacionarias muy robusto, con armadura
exferior resisfente para un corfe seguro.

¢ larga vida uil
e Corte en frio

e Corte facil
ST21
Categoria GTIN/ud.

i @ =3 de prc?ducro EAN//Ud,
6400 10 201304 PKO3 4011890006900
6400 10 201305 PKO3 4011890006917
6400 10 201307 PKO3 4011890006931
6400 10 201308 PKO3 4011890006948
5500 10 201330 PKO3 4011890007075
5500 10 201332 PKO3 4011890007099
4800 10 201353 PKO3 4011890007198
4800 10 201354 PKO3 4011890007204

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a 1ISO 525: A24R-BF211

Capacidad de corte del material macizo ®@® @ @O
Capacidad de corte del material de @@ @O OO

Forma 41

Vida vtil @@ @000
Capacidad de corte del material macizo @@ @ @O0
Capacidad de corte del material de @@ @000

pared delgada

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Vida it 000 @ @O

pared delgada

Herramientas

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

Fresar Desbastar / Pulir

de dioamante



ES desde el 06,/2020

+34 918274028

Este kit profesional ofrece la solucién adecuada para muchos trabajos
cofidianos en los talleres de coches. XT8 EXACT es il para cortar
piezas de paredes delgadas con un corte casi libre de rebabas. Los
cepillos incluidos facilitan la limpieza y la eliminacién de la pintura de
las piezas de trabajo.

XT35 CROSS corta y realiza trabajos faciles como el desbastado en un
solo paso de trabajo. Con la VISION COOL pueden minimizarse los
errores de desbastado gracias a que permite observar perfectamente la
pieza de trabajo. De este modo ahorra tiempo y dinero, especialmente

al tratar piezas de paredes delgadas como, por ejemplo, guardabarros.

AUTOMOTIVE
@ @ @) Categorfa GTIN/ud.
de producto EAN/ud.
125 1 209542 PKO1 4011890090749
Contenido:
1 x SRBZ, 115 mm (353077) 5 x XTK8 EXACT, 125 mm (206684)
1 x STBZ, 65 mm (353085) 5 x XTK35 CROSS, 125 mm (208373)

3 x VISION COOQL, 125 mm, K60 (207078)



ES desde el 06,/2020
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CONTENIDO

LIMPIA

CONTENIDO

Cortar

DISCOS DE VELLON = g —
PARA LIMPIEZA o0
Ll p— ll_:l!' ) s
CEPILLOS CRCULARES T4 = Bl 083
(X XX )
g."l'_' 1 —alim :ll_i 'ﬂ -
CEPILLOS TAZA 069 5
O
L L L £
(&)
o
CEPILLOS CONICOS ' 075
o0 .
S
= ll_i‘ T %
CEPILLOS PINCEL = A 079 2
(X XX ) -
CEPILLOS MANUALES o0 o84

Fresar

TECNOLOGIAS
ESPECIALES

o -
NN\
?’iﬁg i., Mas informacién en la
pdagina 234

Around triple
the lifetime

Herramientas
de dioamante

o)
o)

el
]
o))
[0)

(9]

ES desde el 06/2020
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en el frabajo




VELLON DE LIMPIEZA

aigguE IE-II-_-J.

Los discos de vellén de limpieza estén compuestos por un vellén duro Material:

de esfructura gruesa. La estructura de nailon se adapta a los confornos e Aceros y chapas muy fuertes

de la pieza de trabajo v ofrece una limpieza a fondo. No se produce e Aceros de construccion

un cambio geométrico de la superficie, puesto que solo se eliminan e Aceros para herramientas

materiales extrafios como herrumbre y decoloraciones. No quedan ® Mefales no ferrosos

residuos de fondo en la pieza de trabajo. e Emplaste, pléstico reforzado con fibra
de vidrio

[E Uso solo en amoladoras angulares regulables. Si el nimero ® Madera

de revoluciones es demasiado elevado, el vellén se funde.

El ndmero de revoluciones dptimo estd entre 3.000 y
7.000 r.p.m.

00 @ +«¢

TOPLNE 000

Vellon de limpieza con grano cerémico de alfo rendimiento © g
o
Para un gran rendimiento de limpieza y una vida 0fil extremadamente © SaZel
S\
larga Soses,
(cERANICON )

Around triple
o Estable en los cantos e

® Méximo rendimiento de limpieza
e Con grano cerdmico de alto rendimiento

Uso solo en amoladoras angulares regulables. Si el nimero de
revoluciones es demasiado elevado, el vellén se funde. N.° de
revoluciones épfimo: 3.000 - 7.000 r.p.m

SVS HD
@ @ @ g Categorfa GTIN/ud.
., NI A S G de producto EAN/ud.
E 115% 22,23 10460 10 303872 PKO7 4011890095867
(8 125 x 22,23 9630 10 303873 PKO7 4011890095874

ES desde el 06,/2020

s +34 918274028
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PROLNE 000

Disco de vellon de fibras abrasivo para un rendimiento de limpieza y un

arranque de material exiremadamente eficaces.

¢ Cuidadoso con el material
o Alio rendimiento de limpieza

Uso solo en amoladoras angulares regulables. Si el nimero de

revoluciones es demasiado elevado, el velléon se funde. N.° de

revoluciones éptimo: 3.000 = 7.000 r.p.m

SVSs
: Categoria GTIN/ud.
@ L @ =3 de producto EAN/ud. °
115 % 22,23 10460 10 303150 PKO7 4011890057735 §
125 % 22,23 Q630 10 303151 PKO7 4011890057742 <L(C3
—=0 @
PRO.LNE 000
Vellén de limpieza sobre vastago de & mm para eliminar éxido y pintura.
o Su estructura abierta impide el embotamiento
e Intenso arranque de material gracias a una alta concentracién del
grano
SVS MINI
. Categoria GTIN/ud.
@ = @ = de producto EAN/ud.
50x 15% 6,0 12100 10 305405 PKO7 4011890079263
50 x 30x 6,0 12100 10 305406 PKO7 4011890079270
=0 @
PRO.LNE 000

&)

100 x 13 x 13,00
150 x 13 x 13,00

Vellén de limpieza para montar sobre el PIN' SVS adecuado, para

eliminar éxido y pintura.

e Su estruciura abierta impide el embotamiento

® Infenso arranque de material gracias a una alta concentracién del

grano

min

8000
5350

305407
305408

Categoria
de producto

PKO7
PKO7

SVS GS
GTIN/ud.
EAN/ud.
4011890079287
4011890079294

CONTENIDO

Cortar

Desbastar Limpiar

Desbastar / Pulir

Fresar

Herramientas

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante



PROLNE 000

SVS QUICK HD ver pagina 156

ES desde el 06,/2020

+34 918274028

Pin para montar el disco de vellon de limpieza adecuado SVS GS.

e Con véstago de 6 0 8 mm

SVS PIN

@

6 xMI12 10000
8 x M12 10000

SVSW ver pagina 153

=

1
1

(@)

305422
305423

Categoria
de producto

PKO7
PKO7

GTIN/ud.
EAN/ud.

4011890079300
4011890079317



NOTAS
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LIMPIAR

FORMAS Y AREAS DE
APLICACION

Cepillos circulares
Tratamiento de barras macizas y hue- O Raspar O Matear O limpiar
‘ cas, perfiles, cordones de soldadura, O Desbarbar O Esfructurar O Descorificar
fos d fe, ruedas denfadas
canios @e cor ' O Redondeado de  © Desoxidar
ranuras, superficies estrechas.
cantos
Cepillos taza
Tratamiento eficiente de grandes super- O limpiar O Descorificar O Quitar la pintura
ficies, cordones de soldadura, placas 0 Desbarbar 0 Desoxidar
de metal.
Cepillos cénicos
Herramienta ideal para trabajar esquinas, canfos o puntos de dificil acceso, asf O Llimpiar
: como para la limpieza de superficies. Retne las ventajas de los cepillos taza y los © Raspar

cepillos circulares.
Cepillos pincel
Tratamiento preciso de puntos de dificil acceso y de superfi- O limpiar O Desbarbar
cies interiores. O Desoxidar O Descorificar
Cepillos manuales

- Para el uso manual y el uso universal. O Raspar O Llimpiar

O Desoxidar

ES desde el 06,/2020
= +34 918274028



LIMPIAR

MATERIALES DE
GUARNICION

Alambre de acero de buena calidad

O material de guarnicién més utilizado
O para herramientas de cepillado flexibles

O Aplicacién: tratamiento féacil de superficies, trabajos de desbarbado

Alambre de acero de buena calidad, plano/trenzado

O Altas exigencias de cepillado
O Para herramientas de cepillado con poca flexibilidad

© Aplicacién: Tratamiento de cordones de soldadura vy eliminacién de fuertes incrusta-
ciones

Alambre de acero de buena calidad, latonado

© Aplicacién: trabajos de desbarbado féciles en acero, metales no ferrosos y plésticos duros

ES desde el 06/2020
059

Desbastar

CONTENIDO

Cortar

%
a
O Resistente a la corrosion >~
L —
O Alta resistencia a la traccién %
O Para trabajos de cepillado y desbarbado exigentes @
(&)
Alambre de latén
O Aplicacién: Acabado de superficies de metales no ferrosos (metales NF) 5
e
Alambre de acero de buena calidad, con ligadura de plastico
O El alambre no se rompe gracias ol material de guarnicion con ligadura de plastico 3L
g O
o \éido ufil del cepillo 10 veces mayor, ya que las puntas de alambre se van desgastan- '% 5
= O
0 poco a poco £
T ©
Cerdas abrasivas, 6xido de aluminio/carburo de silicio
- 2
© Cerda de nailon mezclada con abrasivo g 8
25
O Efecto de desbaste homogéneo gracias al desprendimiento de abrasivo al desgastarse >
i
O Alia elasticidad y flexibilidad sin peligro de rotura 25



LIMPIAR

REVOLUCIONES DE TRABAJO Y
REVOLUCIONES DE SEGURIDAD

Velocidad circunferencial m/segundo

Cada producto esfé marcado con un nimero méximo de revoluciones de seguridad. Este nimero es importante para su seguridad en

el puesto de frabajo y no debe sobrepasarse en ningin caso. Una adaptacién a la velocidad de trabajo méxima permitida es posible

con una amoladora angular con regulacién de revoluciones.

Diametro del cepillo (en mm)

min®? 20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
800 3,35 419 5,23 6,28 7,53 8,37 10,47 12,56 14,75
500 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 0,41 1,77 14,12 16,47
1.150 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 12,03 15,04 18,04 21,04
1.200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 9,41 11,30 12,55 15,69 18,83 21,97
1.400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 915 10,98 13,18 14,64 18,31 21,97 25,63
1.500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 1,77 14,13 15,69 19,61 23,54 27,46
1.800 1,88 3,77 471 7,54 9,41 n,77 14,12 16,95 18,83 23,54 28,24 32,95
2.000 2,09 4,19 5,23 8,37 10,26 13,08 15,69 18,84 20,92 26,15 31,38 36,61
2.500 2,62 5,23 6,54 10,47 13,08 16,35 19,61 23,55 26,15 32,67 39,23 45,76
2.800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 26,37 29,29 36,61 43,93 51,25
3.000 3,14 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 23,54 28,26 31,38 39,23 47,07 54,92
3.200 3,35 6,70 8,37 13,40 16,74 20,92 25,10 30,14 33,47 41,84 50,21 58,58
3.500 3,66 7,33 9,15 14,65 18,31 22,89 27,46 32,97 36,61 45,76 54,92 64,07
4.000 419 8,37 10,46 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 73,22
4.500 4,70 9,42 n,77 18,84 23,54 29,43 35,30 42,40 47,07 58,84 70,61 82,43
5.000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,70 39,23 47,10 52,33 65,38 78,50
5.400 5,65 11,30 14,12 22,94 28,24 35,31 42,36 50,67 56,48 70,61 84,78
6.000 6,28 12,56 15,69 25,12 31,38 39,24 47,07 56,62 62,76 78,50
7.000 7,33 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 65,94 73,22 91,58
8.000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 52,32 62,76 75,36 83,73
9.000 0,42 18,84 23,54 37,88 47,07 58,86 70,61 84,78 94,20
10.000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,40 78,50 94,20
12.500 13,08 26,17 32,71 52,33 65,42 8175 98,13
15.000 15,70 31,40 39,25 62,80
17.500 18,32 36,63 45,79 73,26
20.000 20,93 41,87 52,33 83,75 Valores orientativos:
22 500 23,55 4710 58,88 04,20 para alambre ondulado 30-35 m/s
25.000 26,17 52,33 6542 104,66 para cerda abrosiva 18-22 m/s
Diametro de cepillo adecuado para su amoladora angular
Diametro del cepillo (en mm) ‘
o 60 65 75 80 90 100 15 120 125 150 175 ‘

Cepillo circular

trenzado

Cepillo circular

ondulado

Cepillo taza

trenzado

Cepillos taza

ondulado

Cepillo taza abrasivo

Didmetro exterior de la maquina

Revoluciones de trabajo para @:

l@ 115 mm (4 %2") 12.500 U/min’!

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028

B 2125 mm (5) 11.000 U/min’

B 2 150 mm (&) 8.500 U/min’

l & 180 mm (7") 8.500 U/min’
l & 230 mm (9") 6.500 U/min’




LIMPIAR

INDICACIONES PARA LA
SELECCION DEL PRODUCTO

Diametro del cepillo y longitud de la guarnicion

El diametro del cepillo vy la longitud de la guarnicién son los factores que deferminan

el resullado del trafamiento de superficies. Combinando diémetros mas pequefios del
cuerpo del cepillo con longitudes mayores de guarnicion se consiguen cepillos blandos
y flexibles. Estos son perfectos para trabajar piezas de frabajo estructuradas o para el
fratamiento suave, cuidadoso de las superficies.

Con un mayor digmetro de cuerpo del cepillo y longitudes cortas de guarnicion se
consiguen cepillos mas agresivos, que puede utilizarse por ejemplo para aplicaciones de
desbarbado o para refirar impurezas més incrustadas.

Para tratar las superficies de mantera eficaz, seleccione el didmetro maximo de cepillo
que pueda monfarse en el correspondiente aparato de accionamiento. A través del dié-
metro del cepillo puede, entre ofras cosas, regularse la velocidad circunferencial y, con
ella, el rendimiento de limpieza.

Importante: jlas maquinas manuales solo pueden equiparse con cepillos de max. 180
mm de diagmetro!

Densidad de guarnicion de los cepillos

la densidad de guarnicion depende del nimero de puntas de alambre por unidad de
superficie.

Altas densidades de guarnicion son la base para el rendimiento y vida dtil éptimos del
cepillo, asf como para conseguir resuliados perfectos (p.%j. en trabajos de desbarbadol.
Densidades de guamicion mas bajas aumentan la flexibilidad de los cepillos y retnen
las condiciones necesarias para el fratamiento de superficies muy perfiladas. Con el
mismo didmetro de cepillo, las dimensiones del cuerpo puede afectar a la densidad de
guarnicion.

Posicionamiento 6ptimo del cepillo respecto a la pieza de
trabajo

La presion de apriefe de un cepillo viene deferminada, entre ofros factores, por la profun-
didad de inmersion del cepillo en la pieza de trabajo. Se recomienda el triple del grosor
de alambre, p. ej. 1,0 mm de profundidad de inmersién con un grosor de 0,35 mm.

CONTENIDO

i)
%2}
o}

e}
%23
o}

&)

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06/2020

de dioamante
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Material:

o Aceros resistentes al dcido y al dxido
e Aceros muy fuerfes y muy aleados

e Aceros de construccion

e Aceros para herramientas

e Aceros templados

e Chapas muy fuertes

Q0

CEPILLOS CIRCULARES /
ACERO INOXIDABLE

Tratamiento de barras macizas y huecas, perfiles, cordones de

soldadura, cantos de corte, ruedas dentadas, ranuras, superficies

estrechas.

TOPLNE 000

Cepillo circular con alambre trenzado de acero inoxidable para la

amoladora angular.

e Para un alto rendimiento de limpieza

® Para eliminar fuerfes incrustaciones
e Para un frabajo eficaz

@ &

115%x 12 %23 x 22,23 0,50 mm 12500
115 x 12 %23 x 22,23 0,35 mm 12500
125 x 13 x 28 x 22,23 0,50 mm 12500
115%x 12 %23 x 22,23 0,50 mm 12500
115 x 12 %23 x 22,23 0,35 mm 12500
125 x 13 x 28 x 22,23 0,50 mm 12500

10
10
10

353004
353005
353006
353080
353081
353082

ERBZ

Categoria GTIN/ud.

de producto EAN/ud.
PKO8 4011890072899
PKO8 4011890072905
PKO8 4011890072912
PKO8 4011890074794
PKO8 4011890074800
PKO8 4011890074817

Trenzado

|+ mm:

0,35-0,50

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante
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00 & —
Cepillo circular con alambre ondulado de acero inoxidable, con véstago
de 6 mm.
e Para un trabajo flexible
® Para una limpieza suave
e Superficies homogéneas
ERBW
o ~ (@) Categorfa GTIN/ud.
2§ @ % = @ = de producto EAN/ud.
2 30x6x6x6,0 0,20 mm 20000 10 353049 PKO8 4011890073353
© 40x 7 x 10x 6,0 0,20 mm 18000 10 353051 PKO8 4011890073377
60x 12x15%x6,0 0,20 mm 15000 10 353124 PKO8 4011890075258
60x 18x15%x6,0 0,20 mm 15000 10 353158 PKO8 4011890084557

o0 ™

= +34 918274028

Ondulado

Cepillo circular con alambre de acero inoxidable ondulado, con véstago
de 6 mm para uso en faladradoras.

e Para un frabajo flexible
e Para una limpieza suave

ERBWBM
~ @] Categorfa de EAN/ud.
@ % @ @ = producto GTIN/ud.
100 x 12 x 22 x 6,0 0,30 mm 4500 10 353269 PKO8 4011890101766



CEPILLOS CIRCULARES /
ACERO

CONTENIDO

S
Q
@)

G
Material: Tratamienfo de barras macizas y huecas, perfiles, cordones de 2
L e
e Aceros muy fuertes y muy aleados soldadura, cantos de corte, ruedas dentadas, ranuras, superficies 2
., (@)
e Aceros de consfruccion estrechas.
e Aceros para herramientas
e Aceros templados
e Chapas muy fuertes
=
[a T
\
G
R
3
aar— 2
=—@ g
(@)
Cepillo circulare con alambre trenzado de acero para la amoladora
angular.
e Para un alto rendimiento de limpieza =
2
® Para eliminar fuerfes incrustaciones o
[

e Para un frabajo eficaz

SRBZ
Categoria GTIN/ud.
@ % T @ Q de pr(?ducto EAN//ud.
115 x6x20x%x 22,23 0,50 mm 12500 10 353083 PKO8 4011890074824 o _5 %
115 %x 12x 23 x 22,23 0,50 mm 12500 1 353001 PKO8 4011890072868 g § g
115%x 12x 23 x 22,23 0,50 mm 12500 10 353077 PKO8 4011890074763 % g _g
115 x 12 x 23 x M14 0,50 mm 12500 6 353135 PKO8 4011890076682 o % [0)
125 x 6 x 25 x 22,23 0,50 mm 12500 10 353084 PKO8 4011890074831 S
125 x 6 x 25 x M14 0,50 mm 12500 6 353130 PKO8 4011890076507
125 x 13 x 28 x 22,23 0,50 mm 12500 10 353078 PKO8 4011890074770
125 x 13 x 28 x 22,23 0,50 mm 12500 1 353002 PKO8 4011890072875
125 x 13 x 28 x M14 0,50 mm 12500 6 353132 PKO8 4011890076521
178 x 13 x 42 x 22,23 0,50 mm 12000 8 353079 PKO8 4011890074787 - %
178 x 13 x 42 x 22,23 0,50 mm 12000 1 353003 PKO8 4011890072882 —8 —g
>
25

ES desde el 06,/2020
065
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i
0

TOPLNE 000

Cepillo circular con alambre de acero trenzado, con véstago de 6 mm
para uso en amoladoras rectas v ejes flexibles para taladro.

o Alto n.° méx. de revoluciones
e Para altas exigencias de cepillado
o Para eliminar fuertes incrustaciones

SRBZGS
=) Categoria GTIN/ud.
0 i = Q 9
B @ % = (7 &5 de producto EAN/ud.
N
5 75x12x18x%x 6,0 0,50 mm 20000 12 353046 PKO8 4011890073322
. 75x16x 15%x 6,0 0,50 mm 20000 12 353142 PKO8 4011890082553
o r —
TOPLNE 000
Cepillo circular con alambre de acero ondulado, con vastago de & mm
para amoladoras rectas. Con un alto nimero méximo de revoluciones.
e Alto n.° méx. de revoluciones
e Para una limpieza suave
e Fundido en plastico para una vida dtil hasta 10 veces mayor.
SRBWGS
Categoria GTIN/ud.
5 ~ g O
B @ % L @ == de producto EAN/ud.
§ 30x6x6x%x6,0 0,20 mm 20000 10 353048 PKO8 4011890073346
O 30x 12x6x%x6,0 0,20 mm 20000 10 353159 PKO8 4011890084564
40x 7 x 10x 6,0 0,20 mm 18000 10 353050 PKO8 4011890073360
40 x 16 x 10 x 6,0 0,20 mm 18000 10 353136 PKO8 4011890076699
50x 17 x13x06,0 0,30 mm 15000 10 353047 PKO8 4011890073339
60x 18 x 15x6,0 0,20 mm 15000 10 353153 PKO8 4011890084519
SRBWGSK
T =) Categoria GTIN/ud.
g » B g o
1 B @ % = (7 e de producto EAN/ud.
_§ 63 x 8 x20x 6,0 0,30 mm 20000 12 353227 PKO8 4011890094389
o 76 x 8 x 26 x 6,0 0,30 mm 15000 12 353228 PKO8 4011890094396

ES desde el 06,/2020
= +34 918274028
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TOPLNE 000

Cepillo circular con alambre de acero ondulado, con vastago de & mm

para uso en faladradoras.

e Para un frabajo flexible

e Para una limpieza suave

® lafonado para una mayor profeccién anticorrosion

SRBWBM
~ = Categoria GTIN/ud. °
@ % @ [T el
L de producio EAN/ud. B
50%x 7 x10x 06,0 0,30 mm 4500 20 353027 PKO8 4011890073131 _§
75x10x 16 x 6,0 0,30 mm 4500 10 353028 PKO8 4011890073148 o
100 x 12 x 22 x 6,0 0,30 mm 4500 10 353029 PKO8 4011890073155
MRBWBM
Categoria GTIN/ud.
O o
@ % @ @ Q de producto EAN/ud. E
50%x 7 x10x 06,0 0,30 mm 4500 20 353234 PKO8 4011890096031 _§
75x10x 16 x 6,0 0,30 mm 4500 10 353235 PKO8 4011890096048 o
100 x 12 x 22 x 6,0 0,30 mm 4500 10 353236 PKO8 4011890096062
20
PRO._NE 000
Cepillo circular con alambre de acero ondulado, con vastago de & mm
para uso en maquinas estacionarias.
e Para un frabajo flexible
e Para una limpieza suave
® lafonado para una mayor profeccién anticorrosion
SRBWST
~ @] Categoria GTIN/ud.
@ % = @ = de producto EAN/ud.
150 x 18 x 29 x 32,00 0,30 mm 6000 1 353054 PKO8 4011890073407 o
3
2
e
=
O
MRBWST
~ @] Categoria GTIN/ud.
@ % = @ = de producto EAN/ud.
125 x 18 x 27 x 20,00 0,30 mm 6000 1 353247 PKO8 4011890096178 o
200 x 20 x 42 x 32,00 0,30 mm 4500 1 353249 PKO8 4011890096192 E
3
j=
O

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Herramientas

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

Fresar Desbastar / Pulir

de dioamante



CEPILLOS CIRCULARES /
METALES NO FERROSOS, MADERA

Desbarbado fécil en acero, mefales no ferrosos, madera y plésticos Material:

duros. ® Mefales no ferrosos
® Madera
e Fundicion inyectada de cinc
e Plasticos

e Chapas barnizadas

fine/coarse . ‘ . lI?‘ _i?.—

46/60/
80/120 TOPLNE 000

Cepillo circular con cerdas abrasivas para frabajar acero inoxidable,
acero, madera y mefales no ferrosos.

e larga vida ufil

e Rendimiento de lijado uniforme gracias a la liberacién permanente
de grano

e Adecuado también para estructurar madera

Color de las cerdas rojo: grueso = K80 (SIC)
Color de las cerdas azul: fino = K180 (AO)

HRB

Categoria GTIN/ud.

“ = @ @ @ Q de progducto EAN//Ud.
75x12x16%6,0 coarse 4500 10 353036 PKO8 4011890073223
75%x12x16x6,0 fine 4500 10 353037 PKO8 4011890073230
T00x 12x 16 x 6,0 coarse 4500 10 353038 PKO8 4011890073247
100 x 12 x 16 x 6,0 fine 4500 10 353039 PKO8 4011890073254
140 x 55 x 30 x M14 K46 2500 1 353119 PKO8 4011890075180
140 x 55 x 30 x M14 K6o 2500 1 353120 PKO8 4011890075197
140 x 55 x 30 x M14 K80 2500 1 353121 PKO8 4011890075203
140 x 55 x 30 x M14 K120 2500 1 353122 PKO8 4011890075210

ES desde el 06,/2020

s +34 918274028



CEPRPILLOS TAZA /
ACERO INOXIDABLE

CONTENIDO

ks
o
O
ks
(0N
E
—
. S
Material: Tratamiento eficiente de grandes superficies, cordones de soldadura, g
Q
o Aceros resistentes al acido y al dxido placas de mefal. %
(&)
e Aceros muy fuerfes y muy aleados
e Aceros de consfruccion
e Aceros para herramientas
o Aceros templados
e Chapas muy fuertes -
=)
o
N
s
%2}
o}
P — 3
i}
= Q0 %
TOPLNE 000
Cepillo taza con alambre frenzado de acero inoxidable para amolado-
ras angulares.
¢ Para un alfo rendimiento de limpieza 5
® Para eliminar fuertes incrustaciones ]
o Tratamiento eficiente de grandes superficies =
ETBZ
: (@) Categoria GTIN/ud.
@ % @ @ &= de producto EAN/ud. 3 o
= c
65 x 20 x M14 0,50 mm 12500 1 353014 PKO8 4011890073001 o) g
o 0
65 x 20 x M14 0,50 mm 12500 10 353087 PKO8 4011890074862 8 g il
N S 5
) o
= T ©
Y
o]
il
5 =
P
[P =
o
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ETBW

00 o

Cepillo taza con alambre ondulado de acero inoxidable para amolado-
ras angulares.

e Para un trabajo flexible
® Para una limpieza suave
e Trafamiento eficiente de grandes superficies

Ondulado

= +34 918274028

ETBW
~ (@) Categorfa GTIN/ud.
@ % @ @ = de producto EAN/ud.
65 x 21 x M14 0,30 mm 12500 1 353020 PKO8 4011890073063
65 x 21 x M14 0,30 mm 12500 9 353089 PKO8 4011890074886



ST TALC LAl |

Material:

e Aceros muy fuerfes y muy aleados
e Aceros de construccion

e Aceros para herramientas

o Aceros templados

e Chapas muy fuertes

=—@

placas de mefal.

PROLNE 000

Cepillo taza con alambre frenzado de acero para amoladoras angula-

res.

e Para un alto rendimiento de limpieza
® Para eliminar fuerfes incrustaciones

o Anillo de soporte extratble para una mayor vida til

@ ®

65 x 20 x M14 0,35 mm
65 x 20 x M14 0,35 mm
65 x 20 x M14 0,50 mm
65 x 20 x M14 0,50 mm
75 x 20 x M14 0,50 mm
80 x 20 x M14 0,50 mm
100 x 20 x M14 0,50 mm
110 x 20 x M14 0,50 mm

@ ®

12500
12500
12500
12500
11000
8500
8500
6500

1
10

1
10

1
1
1
1

353074
353086
353009
353085
353010
353011
353012
353013

Categoria
de producto

STBZ

GTIN/ud.

EAN/ud.
PKO8 4011890072943
PKO8 4011890074855
PKO8 4011890072950
PKO8 4011890074848
PKO8 4011890072967
PKO8 4011890072974
PKO8 4011890072981
PKO8 4011890072998

Trenzado

CEPRPILLOS TAZA /
ACERO

Tratamiento eficiente de grandes superficies, cordones de soldadura,

CONTENIDO

Cortar

Limpiar

Desbastar

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante
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PROLNE 000

Cepillo taza con alambre trenzado de acero para amoladoras angulares.
Acero templado en aceite.

¢ Para un alfo rendimiento de \impiezo
o Para eliminar fuertes incrustaciones

® Rofura de alambre controlada para una mayor vida ufil

STBZ S
~ Categorfa GTIN/ud.
@ @ @ @ =3 de producto EAN/ud.
65 x 20 x M14 0,50 mm 12500 10 353148 PKO8 4011890083642
)
S
=
Qo
2
@ =
PROLNE 000
Cepillo taza con alambre ondulado de acero para amoladoras angulares.
e Para un trabajo flexible
e Para una limpieza suave
® Latonado para una mayor profeccidn anticorrosion
STBW
@ % ™ = Categorfa GTIN/ud.
[V = de producto EAN/ud.
_§ 65 x 21 x M14 0,30 mm 12500 1 353015 PKO8 4011890073018
—§ 65 x 21 xM14 0,30 mm 12500 Q 353088 PKO8 4011890074879
O 75 %23 x M14 0,30 mm 12500 1 353016 PKO8 4011890073025
80 x 25 x M14 0,30 mm 8500 1 353017 PKO8 4011890073032
100 x 30 x M14 0,30 mm 8500 1 353018 PKO8 4011890073049
125 x 30 x M14 0,30 mm 6500 1 353019 PKO8 4011890073056
MTBW
: =) (@) Categorfa GTIN/ud.
@ % = [V = de producto EAN/ud.
_§ 65 x 21 x M14 0,30 mm 12500 9 353242 PKO8 4011890096123
7§ 75 %23 x M14 0,30 mm 8500 1 353243 PKO8 4011890096130
O 80 x 25 x M14 0,30 mm 8500 1 353244 PKO8 4011890096147
100 x 30 x M14 0,30 mm 6500 1 353245 PKO8 4011890096154

+34 918274028



TOPLNE 000

CONTENIDO

Cepillo taza con alambre de acero ondulado, con véstago de & mm
para uso en amoladoras rectas. Con un alto nimero maximo de revolu-

ciones.

e Para un frabaijo flexible
e Para una limpieza suave

e Fundido en pléstico para una vida 0til hasta 10 veces mayor. %
@)
STBWGS
p (@) Categoria GTIN/ud.
@ % o @ =3 de producto EAN/ud.
40x 10 x 6,0 0,30 mm 8000 10 353137 PKO8 4011890076958 °
50x 10x 6,0 0,30 mm 12000 10 353138 PKO8 4011890076965 B
=)
70x 15%x 6,0 0,30 mm 5000 10 353139 PKO8 4011890076972 2
O
STBWGSK
: Categoria GTIN/ud.
@ % o @ de producto EAN/ud. -
O
50x15%6,0 0,30 mm 15000 12 353233 PKO8 4011890096024 o "g
£ E
=)
: a

=
=)
a
\
o
i)
%2}
d O
™ STBWBM E:
%]
@
(&)
Cepillo taza con alambre de acero ondulado, con vastago de & mm
para uso en faladradoras. Con un alto nimero méximo de revoluciones.
e Para un frabajo flexible
<
e Para una limpieza suave %
e latonado para una mayor profeccién anticorrosién uﬂ,__J

STBWBM
: @) Categoria GTIN/ud.
@ % @ @ de producto EAN/ud.

50x 17 x6,0 0,30 mm 4500 20 353030 PKO8 4011890073162 °
75%x20x 6,0 0,30 mm 4500 10 353031 PKO8 4011890073179 B 5 Q
= 58
= 9 I
O E ©
S 5
o o
T ©

MTBWBM
Categoria GTIN/ud. o
5 - -

@ @ @ @ Q de producto EAN/ud. _8 _8
50x 17 x6,0 0,30 mm 4500 20 353237 PKO8 4011890096079 ° 5 -g
E g
< @

j

©)

ES desde el 06/2020
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CEPILLOS TAZA /
METALES NO FERROSOS, MADERA

Trafamiento eficiente de grandes superficies. Larga vida dfil gracias a Material:

la guaricion de nailon resistente a la rotura. * Mefales no ferrosos
* Madera
e Fundicion inyectada de cinc
e Plasticos

e Chapas barnizadas

- =
fine/coarse ‘ ‘ ‘ I ‘ _!?.’—
46/60/ —

80/120

Cepillo taza con cerdas abrasivas para frabajar acero inoxidable,
acero, madera y mefales no ferrosos.

e Color de las cerdas rojo: grueso
e Color de las cerdas azul: fino
e Adecuado para esfructurar madera

Color de las cerdas rojo: grueso = K80 (SIC)
Color de las cerdas azul: fino = K180 (AQ)

HTB
~ Categoria GTIN/ud.
@ = @ Q de prfdudo EAN/ud.
50x 17 x6,0 coarse 4500 10 353040 PKO8 4011890073261
50x%x 17 x 6,0 fine 4500 10 353041 PKO8 4011890073278
75%x23x6,0 coarse 4500 10 353042 PKO8 4011890073285
75x%x23x6,0 fine 4500 10 353043 PKO8 4011890073292
130 x 70 x M14 K46 2500 1 353115 PKO8 4011890075142
130 x 70 x M14 K60 2500 1 353116 PKO8 4011890075159
130 x 70 x M14 K80 2500 1 353117 PKO8 4011890075166

ES desde el 06,/2020
074 = +34 918274028




CEPILLOS CONICOS /
ACERO INOXIDABLE

Material: Herramienta ideal para trabajar esquinas, cantos o puntos de dificil

o Aceros resistentes al dcido y al dxido
e Aceros muy fuerfes y muy aleados

e Aceros de construccion

e Aceros para herramientas

e Aceros templados

e Chapas muy fuertes

= Q0

acceso, asi como para la limpieza de superficies. Retne las ventajas
de los cepillos taza vy los cepillos circulares.

TOPLNE 000

Cepillo conico con alambre frenzado de acero inoxidable para amola-
doras angulares.

e Para un alto rendimiento de limpieza
e Para eliminar fuertes incrusfaciones
o Redne las ventajas de los cepillos taza y los cepillos circulares.

EKBZ
Categoria GTIN/ud.
@ % @ @ Q de prc?duclo EAN//Ud.
100 x 13 x 22 x M14 0,50 mm 12500 1 353023 PKO8 4011890073094
100 x 13 x 22 x M14 0,50 mm 12500 10 353092 PKO8 4011890074916
115x 15 x 20 x M14 0,50 mm 12500 1 353024 PKO8 4011890073100
115x 15 x 20 x M14 0,50 mm 12500 8 353093 PKO8 4011890074923

Trenzado

Desbastar Limpiar Cortar CONTENIDO

Desbastar / Pulir

Herramientas
Fresar

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

de dioamante



ES desde el 06,/2020
076

00 =

= +34 918274028

Ondulado

Cepillo cénico con alambre ondulado de acero inoxidable para amola-
doras angulares.

e Para un trabajo flexible
® Para una limpieza suave

® Redne las ventajas de los cepillos taza y los cepillos circulares.

EKBW
: (@) Categorfa GTIN/ud.
@ % @ @ = de producto EAN/ud.
100 x 20 x 20 x M14 0,30 mm 12500 1 353026 PKO8 4011890073124
100 x 20 x 20 x M14 0,30 mm 12500 10 353095 PKO8 4011890074947



CEPILLOS CONICOS /
ACERO

Material: Herramienta ideal para trabajar esquinas, cantos o puntos de dificil
e Aceros muy fuerfes y muy aleados acceso, asi como para la limpieza de superficies. Retne las ventajas
e Aceros de construccion de los cepillos taza vy los cepillos circulares.
e Aceros para herramientas
o Aceros templados
e Chapas muy fuertes
it gn— @
PROLNE 000
Cepillo cénico con alambre frenzado de acero para amoladoras
angulares.
¢ Para un alfo rendimiento de limpieza
e Para eliminar fuertes incrusfaciones
® Redne las ventajas de los cepillos taza y los cepillos circulares
SKBZ
Categoria GTIN/ud.
=
@ % @ @ Q de producto EAN/ud. .
100 x 13 x 22 x M14 0,50 mm 12500 1 353021 PKO8 4011890073070 ?é
100 x 13 x 22 x M14 0,50 mm 12500 10 353090 PKO8 4011890074893 E
115 %x 15 %20 x M14 0,50 mm 12500 1 353022 PKO8 4011890073087
T15x 15 %20 x M14 0,50 mm 12500 8 353091 PKO8 4011890074909

Herramientas

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020

Fresar Desbastar / Pulir Desbastar Limpiar Cortar CONTENIDO

de dioamante



PROLNE 000

Cepillo cénico con alambre ondulado de acero para amoladoras
angulares.

e Para un trabajo flexible
e Reine las ventajas de los cepillos taza y los cepillos circulares.
e latonado para una mayor profeccion anticorrosién

SKBW
~ = @] Categorfa GTIN/ud.
o @ % = [V = de producto EAN/ud.
E 100 x 10 x 20 x M14 0,30 mm 12500 1 353025 PKO8 4011890073117
2 100 x 10 x 20 x M14 0,30 mm 12500 10 353094 PKO8 4011890074930
O
MKBW
~ = (@) Categorfa GTIN/ud.
o @ % = [V = de producto EAN/ud.
B 100 x 10 x 20 x M14 0,30 mm 12500 10 353250 PKO8 4011890096208
2
O

ES desde el 06,/2020

T +34 918274028



CEPILLOS PINCEL /
ACERO INOXIDABLE

CONTENIDO

Cortar

o
Material: Tratamiento preciso de puntos de dificil acceso y de superficies g
. . . . . Q9
e Aceros resistentes al écido y al éxido interiores. 3
(&)
e Aceros muy fuertes y muy aleados
e Aceros de consfruccion
e Aceros para herramientas
e Aceros templados
e Chapas muy fuertes =
>
o
\
o
R%)
o
-clms i e
0
=4 1 EPBZ k
DPLNE
Cepillo pincel con alambre trenzado de acero inoxidable para amola-
doras rectas.
Con un alto nimero méximo de revoluciones.
2
e Para el frafamienfo de zonas de dificil acceso / superficies interiores o
[

o Para altas exigencias de cepillado

@ El cepillo se abre cuando la méquina estd en marcha

EPBZ
(:) : Categoria GTIN/ud.
% @ @ Q de producto EAN/ud.

20x 29 % 6,0 0,26 mm 22000 12 353053 PKO8 4011890073391

Herramientas
de dioamante

Trenzado

Seguridad
en el frabajo

ES desde el 06,/2020
079




ES desde el 06,/2020
080

00 ™ =

= +34 918274028

Ondulado

Cepillo pincel con alambre ondulado de acero inoxidable para amola-
doras rectas y taladradoras.

e Para un acabado de precision
e Para un frabajo flexible

® Para una limpieza suave

EPBW
~ @) Categorfa GTIN/ud.
@ @ = @ de producto EAN/ud.
17 x25%x6,0 0,30 mm 18000 12 353154 PKO8 4011890084526
25 x25%x6,0 0,30 mm 18000 12 353155 PKO8 4011890084533
30 x 25 % 6,0 0,30 mm 15000 12 353156 PKO8 4011890084540



CEPILLOS PINCEL /
ACERO

CONTENIDO

S
Q
@)

ks
Material: Tratamiento preciso de puntos de dificil acceso y de superficies g
it}
e Aceros muy fuertes y muy aleados inferiores. 3
-, (&)
o Aceros de construccion
e Aceros para herramientas
e Aceros templados
e Chapas muy fuertes
=
a
\
Is;
%2}
o]
= " 2
| [
il O sPBZ 8
Cepillo pincel con alambre trenzado de acero para amoladoras rectas.
Con un dlfo nimero méximo de revoluciones.
e Para el acabado de zonas de dificil acceso / superficies interiores 5
o Para altas exigencias de cepillado ]
[

@ El cepillo se abre cuando la maquina esté en marcha®

Herramientas
de dioamante

SPBZ
@ % 3 Categoria GTIN/ud.
@ @ Q de producto EAN/ud.
20 x 29 x 6,0 0,35 mm 22000 12 353052 PKO8 4011890073384
8
©
&
[
=
- 2
O
35
5 =
PO
w <
(0]

ES desde el 06/2020




. "f‘ +-—allmm

ES desde el 06,/2020
082

T +34 918274028

Ondulado

Ondulado

Ondulado

Cepillo pincel con alambre ondulado de acero para amoladoras rectas

y taladradoras.

e Para un acabado de precision

® Latonado para una mayor profeccion anticorrosion

e Fundido en plastico para una vida ofil hasta 10 veces mayor.

SPBW
@ % ™ = Categoria GTIN/ud.
: 7 &= de producto EAN/ud.
17 x25%x 6,0 0,30 mm 4500 12 353032 PKO8 4011890073186
25 x25% 6,0 0,30 mm 4500 12 353033 PKO8 4011890073193
30x25x%x 6,0 0,30 mm 4500 12 353034 PKO8 4011890073209
SPBWK
~ Categoria GTIN/ud.
@ % = @ = de producto EAN/ud.
24 x 23 x 6,0 0,30 mm 15000 12 353229 PKO8 4011890094402
MPBW
@ @ ~ = Categoria GTIN/ud.
7 = de producto EAN/ud.
25x25%x 6,0 0,30 mm 4500 12 353240 PKO8 4011890096109




















































































































































































































































































































































































































































































































































































